[image: image57.png]PaGouan nporpammMa no «Ipoduneusiii Tpya(croasipHoe)

COCTABJEHA HA OCHOBe JoKYMeHTOB: [lnanmpoBanue y4eOHOrO Marepuana 1o
«ITpotheccHoHanbHO-TPYA0BOE 00YYCHUC (CTOJIAPHOC)» B 5-9 CIHCUMANbHBIX KOPCKLHOHHbIX

knaceax VIII Buna cocrasicHO Ha ocHOBe: [Iporpammbl cncuMaibHbiXx (KOPPCKLMOHHBIX)
o6meobpaszorarenbHbix yupexaeHuit VIII Buma 5-9 knmaccel, JonylEHHOH MHHHCTEPCTBOM
oOpasoBanusi P®, cGopuuk 2. Hayuneie pykosomurenu:Mupckuii C.JI.,’Kypasies.,

B.A.BoGpewosa C.B  mnoa pemakumcii B.B. Bopowkopoii. Msgatensctso Mocksa, ML
«BJIAJOC», 2014 rox

Jdannas paGoyan nporpaMMa opMeHTHPOBAHA HA MCNOJb30BAHME Yy1eOHNKOB:
YueGHMk 5-7 KIacChl CICLUAIBHBIX KOPPCKIHOHHBIX OOpa3sOBaTC/AbHBIX YYPCIXKIACHHK 8 Braa

«Texuonorus.Cronsapuoe geno» b.AKyparner Mockaga, «IIpocsemienne»2014r.
PaGouas mnporpamMva paccyuraHa Ha 204 y4eOHBIX 4YacoB /UIsi M3Y4YeHHMSl Kypca

«[Ipodunanubiii Tpya.» (cronsipHoe ae0) B 5 kmacce u3 pacyera 6u B Hezearo. Ha 204

y4eOHbIX HacoB 115 u3ydeHus Kypca «IpoguabHblii Tpya.» (CTOJAPHOE 1€710) B 6 Kiacce,
u3 pacuera 6 4 B Heaeaw. Ha 204 ydyeGHbIX 4acoB B 7 Kjacce, u3 pac4era 8 4 B Hege110, Ha

2724yaca aasn m3ydedus kypca «IlpodmanHeiii Tpya.» (cTonsipuoe aeno). B 8 kiuacce, n3
pacuera 8 u B Hege/110, HA 272 yueGHBIX YACOB A M3yueHUs Kypca «llpoduiabHbIH TPyA.»

(crosisipHoe neno). B 9xiacce u3 pacyera 10 u B Hemenro, Ha 340 yueGHbIX 4acoB Aas
u3yveHusn kKypea «IlpodpuiabHslii TPyA.» (CTOApPHOE J€/0)

OcHosnniMu ueaamu usyienun nper)mema ABAAIOMCA.

HpH06p€TeHHﬂ yqauuMces 3HaHWA, YMCHUS W HaABBIKH IIO HpeﬂHpO(I)PIIIbHOﬁ IOATOTOBKE K
OBJIAACHHIO HpOd)ECCI/IHH CTOJIApa U TNIOTHHUKA, paCclIMPEHNUA SHAHHA YUAILMXCS ITO0 TEXHOJIOTUAM

IeKopaTUBHOM 00paboTKHM IpeBeCHHBI, Pa3BUTHSA 3CTETHYECKOTo BKyca ydamuxcs. [loaroroska
UIKOJIBHUKOB K MOCTYTUIeHHIO B ITTY COOTBETCTBYIOIErO THITA M PO QHIIS.

3adauu obyuenun:
®opmupoBaHUe JOCTYIHBIX TEXHHYECKHX M TEXHOJIOTHYECKHUX 3HAHHH.
Pa3putue  oOWWIETPYNOBBIX  YMEHMH OpPUEHTHPOBATLCS B IPOM3BOACTBEHHOM 3aJaHMH,
MJIaHUPOBATh NOCJIEA0BATCJIbHOCTD ﬂeﬁCTBHﬁ, BBINOJIHATL H KOHTPOJIHPOBATH XO/ paGOTBI.

OOyueHne ywammxcs NpoQecCUOHATBHBIM IpHeMaM H TMPUBHUTHE WM COOTBETCTBYIOUIMX
TPYHOBBIX HABBLIKOB.

Bocnuradue y 00y4aromuxcs ycToauBOro no0KUTEIbHOI0 OTHOILEHHS K TPY/LY.

@opmupoBaHus HEOOXOAMMBIX B MOBCEIHEBHOW MPOM3BOJICTBEHHON AEATEIBHOCTH KayecTs

JIHYHOCTH.
PazBHuTHE XYHDOXXECTBEHHOIO BKYyCa, OOlIeld KYIBTYphl IUYHOCTH.
O6yuenue MPaKTHYEeCKHM HaBbIKaM pe3bObl 11O JepeBy, TEXHHYECKHMM TNipHeMaM

reOMETPUUECKOH pe3bObl -

2.06wmas xapaKkTepucTHKA y4eOHOr0 NpeaMera , KOPPEeKUHOHHOI0 Kypca
«[IpoduabHbIl TPyI»(CTO/ISIPHOE)





[image: image1.png]Mymmmnasisnoe Kaseiioe oGueo0paIOBNIE LHOE YPERIEHIE (AMATCKL
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PACCMOTPEHA COIIACOBAHO
Ha veromiecko saw.aupgxTopa o VBP
Tporokon Ne_7 ot 2/ €242 2 A

AZANTHOBAHHAS NPOTPAMMA N0 TPEAMETY
«Croaspuoe 1e10»

AOOTT 0BpasoBaiis 06yHaIOIUIXCS € YMCTREHHOT
OTCTATOCTLIO (HHTEATIGKTYATBHbIMH HAPYWEHHAMH)
(sapuair 1)

5-9 kaaccei

PA3PABOTAHA
yanresem
Bopontoskim A.B.

Awan, 2025r.



Рабочая программа по «Профильный труд(столярное)
составлена
на
основе
документов:
Планирование
учебного
материала
по
«Профессионально-трудовое обучение (столярное)» в 5-9 специальных корскционных классах VIII вида составлено на основе: Программы специальных (коррекционных) общеобразовательных учреждений VIII вида 5-9 классы, допущенной Министерством образования  РФ,  сборник  2.  Научные  руководители:Мирский  С.Л.,Журавлев.,
Б.А.Бобрсшова С.В  под редакцией В.В. Воронковой.  Издательство  Москва, ГИЦ
«ВЛАДОС», 2014 год
Данная рабочая программа ориентирована на использование учебников:
Учебник 5-7 классы специальных коррекционных образовательных учреждений 8 вида
«Технология.Столярное дело» Б.А.Журавлсв Москава, «Просвещение»2014г.
Рабочая  программа  рассчитана
на
204  учебных  часов для
изучения
курса
«Профильный труд.» (столярное дело) в 5 классе из расчета 6ч в неделю. На 204 учебных часов для изучения курса «Профильный труд.» (столярное дело) в 6 классе, из расчета 6 ч в неделю. На 204 учебных часов в 7 классе, из расчета 8 ч в неделю, на
272часа для изучения курса «Профильный труд.» (столярное дело). В 8 классе, из
расчета 8 ч в неделю, на 272 учебных часов для изучения курса «Профильный труд.» (столярное дело). В 9классе из расчета 10 ч в неделю, на 340 учебных часов для изучения курса «Профильный труд.» (столярное дело)
Основными целями изучения предмета являются:
Приобретения учащимся знания, умения и навыки по предпрофильной подготовке к овладению профессиии столяра и плотника, расширения знания учащихся по технологиям декоративной обработки древесины, развития эстетического вкуса учащихся. Подготовка
школьников к поступлению в ПТУ соответствующего типа и профиля.
Задачи обучения:
· Формирование доступных технических и технологических знаний.
· Развитие
общетрудовых
умений ориентироваться в производственном задании,
планировать последовательность действий,
выполнять и контролировать ход работы.
· Обучение учащихся профессиональным приемам и привитие им соответствующих
трудовых навыков.
· Воспитание у обучающихся устойчивого положительного отношения к труду.
· Формирования необходимых в повседневной производственной деятельности качеств
личности.
· Развитие художественного вкуса, общей культуры личности.
· Обучение
практическим
навыкам
резьбы
по
дереву, ' техническим
приемам
геометрической резьбы
с
2.Общая характеристика учебного предмета , коррекционного курса
«Профильный труд»(столярное)
/
[image: image2.png]YYeHHUK MOJTYYHT BO3IMOKHOCTH HAYYMThHCS:
" OCYUICCTBJIATH PEMOHT NMPOCTCHIICH MebenH.

Bbe3onacHOCTh TPyda BO BpeMsl CTONSAPHBIX padoT.
Y4eHUK HAYYUTCH:

® U3Yy4ydTh TCXHUKY OC30IIaCHOCTH (1'apaHTHs 0T HCCUYACTHBIX CIIydacB U TPABM);
® BBUIBIIITH MPHUYMHY OBICTPOrO BO3TOPaHUS JPEBECHBIX MAaTEpUaoB, MaTCPUATIOOTXO/I0B, KPACoK,
JIaKOB M APYTUX JIETKOBOCILIAMEHAFOLIMXCS JKUIKOCTEH;

® NPCIYNPEKICHMIO TI0XKaPa, JCTBUS NMPH M0XKape.

VyeHnk moJIy4uT BO3MOKHOCTbD HAYUYHTHCS:
*  cobmoaaTh TpeOOBaHUsA 0€30IIaCHOCTH TPYJA, NPOU3BOJICTBEHHON CaHHUTAPHHU, JIEKTPO-

MOXKapHO# 0€30TaCHOCTH U OXpaHbl IPUPOIbI.

9 kaace

Yuamuecst J0/I)KHBI 3HATh

[IpaBuna mosemeHus ydamuxcs B Mactepckoi. [lpaBuna 6ezomacHocTy B paboTe €
HHCTPYMEHTaMH.

[TpaBuia moxapHoii 6€3011aCHOCTH, B CTOJIIPHOM MacTepcKoi. [IpuynHbl BOZHUKHOBEHHS
noxapa. Mepsl npeaynpexaenus noxapa. [lpasuna noap30BaHusA 31€KTPOHArpeBaTeIbHBIMA

npubopamu. [IpaBuna noBeaeHus npu noxape. Mcnons3oBaHue NEPBUYHBIX CPEACTB IS
TOXKapOTYIIEHUS

Burap! XyZ0KeCTBEHHOM OTAEIKH CTOMAPHBIX M3JAEIHH.
PcsbSa 1o gepeBy. HA3HAYUeHH e, BMALL, MaTepHall, HHCTPYMEeHThI, reoMeTpHHEeCKHEe y30pPbl ¥
pucyHkH. [Ipasuia 6GezonacHoCTH NpH pe3bde.

Buzaer mebenn
DneMeHTsI JeTajieil CTOSIPHOTO U3IEaus

HmeTs NpEACTaBJICHUC O TPYAOBOM 3aKOHOZATEIIBCTBE.

Umers npeactTaBlIeHUE O MIIOTHUYHBIX pa60Tax Ha CTPOHUTEILCTBE.

Xpoiinble ¥ NTMCTBECHHBIC JISCOMATEPHATIbI: HCIIOTB30BaHHE, 0OMEp M XpaHeHHE.
Buabl nujaoMarepuana: 6pyces, 10CKH, Opycku, obamnoJi, mnankl, peHKH, NJOMEHKH, MUIAHKH.
dpeszepoBaHHblie JepEeBAHHBIE IETAIIH IJIA CTPOHUTESIBCTBA: NIMHTYChl, HAJIMYHHKH, IIOPYHHH,

OOLUMBKH, PACKJIAAKH.
Marepuans! ¥ H3/e1us 111 HACTUIIKK 1oJ1a (10CKH, OpYCKH, THHONEYM, KOBPOJIHH, ILIUTKA,

TUTHHTYC )

CTpouTeibHble HHCTPYMEHTbl K IPUCIOCOONEHHA: TEPKA, [JIdUIKA, COKOJI, MaJIKa A/
LWITYKaTYPHBIX paboT.
MebGenbaas GypHHUTYpa U KpENe)KHBIE U3OeTHs

DJ1eMEHTHLI OKOHHOI'O 0JI0Ka.

W30n41M0HHbIE B CMA30YHbIE MaTCpualibl

Ceenenus o MeXaHU3aLUMHU W aBTOMATU3aLIMH MeOeTbHOro NPOU3BOJCTBA

CexknuonHas MeOenb: IIPeuMYIIEcTBa, KOHCTPYKTHBHBIE 2JIEMEHTB], OCHOBHEIE Y3JIBI U I€TalIN
(xopryc, OBeph, ALIHK, TOJIYAHK, GypHHUTYpa). YCTAHOBKA M CO€IHHEHNEe CTEHOK CeKIIMH.



По построению и объему учебного материала программы являются базовыми. Исходя из местных условий обучения и трудоустройства выпускников школа выбирает соответствующие виды труда, уточняет содержание базовых программ (некоторые темы могут опускаться) или по их образцу разрабатывает новые для других видов труда.
Возможность овладения профессией учащимися с нарушением умственного развития и часто сопутствующими физическими дефектами во многом зависит от состояния проводимой в школе коррекционной работы. Ее основными направлениями для учителя служат повышение уровня познавательной активности учащихся и развитие их способности к осознанной регуляции трудовой деятельности. Последнее предполагает формирование у учащихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений. Развитие умений происходит путем планомерного сокращения помощи учащимся в умственных и перцептивных (воспринимающих) действиях.
В начале обучения помощь должна быть максимальной. В отношении ориентировочных действий она состоит в демонстрации и объяснении конечного результата труда, а также условий работы (применяемых орудий, материалов, наглядных пособий). Развернутая помощь в планировании заключается в групповом обсуждении предстоящей работы и в практическом показе учителем последовательности ее выполнения, в применении демонстрационных технологических карт. Карты используются и при обсуждении плана работы и во время самой работы учащихся. Результативность  самоконтроля  обеспечивается за счет  полноты  и  точности  сформированного  у
учащихся образа конечного и промежуточных результатов работы, а также за счет формирования
контрольно-измерительных умений и привычки к выполнению контрольных действий. Целе­ направленное обучение общетрудовым умениям позволяет учителю в старших классах перейти от развернутой помощи учащимся к краткому инструктажу. Дополнительные объяснения
проводятся индивидуально с каждым отстающим в обучении учащимся.
Основные пути повышения качества работы учащихся заключаются в следующем:
1. Создание психологической установки на изготовление изделий, отвечающих техническим
требованиям и имеющих товарный вид.
2. Обучение нормативно одобренным приемам труда и применение в работе эффективной
технологии..
3. Достаточный уровень технического и материального обеспечения труда учащихся.
В первые два—три года профессионального обучения первостепенное внимание придается
правильности выполнения учащимися трудовых приемов. В последующем наращивается темп
работы и степень овладения трудовыми навыками. С этой щелью организуются занятия практического повторения, во время которых учащиеся изготавливают товарную продукцию. При подготовке младшего обслуживающего персонала практическое повторение осуществляется в форме производственной практики на базовом предприятии, в учреждениях.
Программы предусматривают специализацию профессионального обучения только в 9 или 8—
9 классах. Большинство программ содержит блоки по двум специальностям изучаемой
профессии.
Программы
штукатурно-малярного
дела
и
обслуживающего
труда
не
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предусматривают разделения по специальностям. В их построение положен принцип технических
связей предлагаемых тем.
Выбор направления специализации в школе не является постоянным. Специализация может осуществляться и по направлениям, не указанным в данных программах. Для этого используются общие для профессии темы данного сборника и разрабатываются дополнительные, отражающие специфику трудовой деятельности выпускников школы в конкретных условиях.
Для эффективного обучения умственно отсталых детей необходимо проводить систематическое изучение динамики развития их трудовых способностей. Одним из способов решения этой задачи служат самостоятельные практические,работы учащихся в конце каждой учебной четверти. Целенаправленное изучение таких работ учителем, наряду с другими методами наблюдения за ребенком, позволяют выявить сильные и слабые стороны трудовой деятельности каждого ученика, наметить задачи исправления присущих им недостатков.
В программах дана примерная последовательность тем и содержание практических работ. Их
уточнение применительно к условиям своей школы выполняет учитель.
Программа включает теоретические и практические занятия.  Предусматриваются
лабораторные работы и упражнения, экскурсии на профильные производства.
При составлении программы учтены принципы повторяемости пройденного уЗчебного
материала и постепенности ввода нового.
Преподавание базируется на знаниях, получаемых учащимися на уроках черчения,
естествознания, истории и др. предметам.
В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, строганием, сверлением древесины, скреплением деталей в изделия и украшением их. Приобретают навыки владения столярными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Некоторые из инструментов и приспособлений изготавливают сами. Кроме того, ребята учатся работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения.
Большое внимание уделяется технике безопасности. Затронуто эстетическое воспитание (тема
«Художественная  отделка  столярного  изделия»).  Все  это  способствует  физическому  и
интеллектуальному развитию умственно отсталых подростков.
Перечень тем программы не является строго обязательным. Учитель исхода из материально-
технической базы школы и уровня подготовленности учащихся вправе заменять темы. Время на
изучение тем не регламентируется по аналогичным причинам.
Для успешного обучения по данной программе школе необходим«г*о иметь хорошо оснащенную
столярную мастерскую в достаточном наличии образцов-эталонов во всех классах. Очень желательна тесная связь со столярным предприятием, заказы которого учащиеся могли бы выполнять на практических занятиях.
З.Место учебного предмета в учебном плане.
5
[image: image4.png]9-10 Pa3bopka u cbopka nmonydyraHka.

11-12 [MoaroroBka ¢yranka k padore.

13-14 [MonGop AensHOK AJIsl LIMTOBOTO COSMHEHHUSI.

15-16 @®yroBanue KPOMOK JENSHOK.
17 JlepeBsiHHbBIE U JKene3Hble MonydyraHky . YCTpoicTBa U pa3inyusl.

18-19 @OyraHku ¥ noayQdyraHky ¢ ABYMsi HOXKaMH .

20-21 KoMOunupoBanusle nonydyraHku . VIx BiausHue Ha YUCTOTY pe3aHUs
22 CxnerBaHue LuTa U3 QPYroBaHHbIX JOCOK.

23-24-25 | CtporaHue JTULEBOM TNJACTH LIUTA.

Paznen «XpaHeHue H CyLIKa ApeBecHHbD» (94)

| U S, Sm— ¥ . TN B
Paznen «I"'eoMeTrpnueckas pe3dn6a no gepesy» (21)

26-27 CriocoObl XpaHEeHHs JPEBECHUHBI.
28-29 [TpoBepka neTaneit Ha IPOYHOCTb.
30 EctecTBeHHas M HCKYCCTBEHHAs CyLIKA JIPEBECUHBI.
31-32 Vknajka nujioMarepyana.
33-34 XpaHeHHe 3arOTOBOK M TTHJIOMATEpHaJIa.

35 TexHunka 6€30MaCHOCTH IPH BBIIOJHEHUH paboT.
36-37 ['eomMeTpHyecKuit OpHaAMEHT.
[ 38 | Br160p uzgenus.
39-40 WsrotoBnenne wadloHa H3emus.
41-42 Beinmunusanue, gppesepoBanue, nudoBKa 3arOTOBKH.
43-44 Bribop ¥ pa3zMeTKa pUCYHKA.
45 Hanecenue pucyHka Ha IOBEPXHOCTb,3aTrOTOBKH.
46 Bri6op nHCTpyMeHTa, 3aTO4KA, IIpaBKa.




Предмет «Профильный труд» (столярное) включен в учебный план школы, изучается в 5-9
классах
5 класс- бчасов в неделю, 204 часа в учебном году
6класс-6 часов в неделю,204 часа в учебном году
7 класс-8 часов в неделю,272 часа в учебном году
8 класс-8 часов в неделю,272 часа в учебном году
9 класс-10 часов в неделю,340 часов в учебном году.
4. Ценностные ориентиры.
В системе начального технологического специального образования, формирование отношения к труду, как важнейшей жизненной ценности определяет процесс становления личности умственно-отсталого ребёнка, уровень его социальной, интеллектуальной и нравственной зрелости.
На этой основе трудовое обучение и воспитание призвано развивать у него способность
воспринимать и усваивать нравственные истины;
формировать осознанное и устойчивое положительное отношение к труду;
более полное и глубокое понимание мотивационно-потребностной стороны труда, его
красоты.
Ввиду психологических особенностей детей с нарушением познавательной деятельности, с целью усиления практической направленности обучения проводится коррекционная работа, которая включает следующие направления.
Совершенствование движений и сенсомоторного развития:
развитие мелкой моторики и пальцев рук.
Коррекция отдельных сторон психической деятельности:
коррекция и развитие восприятия, представлений, ощущений;
коррекция и развитие памяти; коррекция и развитие внимания;
формирование обобщенных представлений о свойствах предметов ( цвет, форма, размер); развитие пространственных представлений и ориентации; развитие представлений о времени. Развитие различных видов мышления:
развитие наглядно-образного мышления;
развитие словесно-логического мышления (умение видеть и устанавливать логические
связи между предметами, явлениями, событиями).
Развитие основных мыслительных операций развитие умения сравнивать, анализировать;
развитие умения выделять сходство и различие понятий;
умение работать по словесной и письменной инструкциям, алгоритму. Коррекция нарушений в развитии эмоционально-личностной сферы: развитие инициативности,  стремления доводить начатое дело до конца;
формирование умения преодолевать трудности; воспитание самостоятельности принятия
решения; формирование адекватности чувств; формирование устойчивой и адекватной
самооценки;
формирование умения анализировать свою деятельность;
воспитание правильного отношения к критике.
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Коррекция и развитие речи:
коррекция нарушений устной и письменной речи;
коррекция монологической речи;
коррекция диалогической речи.
5. Личностные, метапредметные и предметные результаты освоения учебного предмета , коррекционного курса
К личностнымрезультатам освоения АООП относятся:
1) сформированность адекватных представлений о собственных возможностях, о насущно
необходимом жизнеобеспечении;
2) овладение
начальными
навыками
адаптации
в
динамично
изменяющемся
и
развивающемся мире;
3) овладение социально-бытовыми навыками, используемыми в повседневной жизни;
4) владение навыками коммуникации и принятыми нормами социального взаимодействия;
5) способность к осмыслению социального окружения, своего места в нем, принятие соответствующих возрасту ценностей и социальных ролей;
6) принятие и освоение социальной роли обучающегося, проявление социально значимых мотивов учебной деятельности;
7) сформированность навыков сотрудничества с взрослыми и сверстниками в разных социальных ситуациях;
8) воспитание эстетических потребностей, ценностей и чувств;
9) развитие этических чувств, проявление доброжелательности, эмоционально- нравственной отзывчивости и взаимопомощи, проявление сопереживания к чувствам других людей;
10) сформированность установки на безопасный, здоровый образ жизни, наличие мотивации к творческому труду, работе на результат, бережному отношению к материальным и духовным ценностям;
11) проявление готовности к самостоятельной жизни.
В результате освоения курса Профильный труд (столярное дело) у обучающихся планируется формирование базовых учебных действий: личностных, регулятивных, познавательных  и  коммуникативных.
Личностные базовые учебные действия'. -
осознание  себя  как  ученика,  заинтересованного  посещением  школы,  обучением,
занятиями, как члена семьи, одноклассника, друга;
· способность к осмыслению социального окружения, своего места в нем, принятие
соответствующих возрасту ценностей и социальных ролей;
· положительное отношение к окружающей действительности, готовность к организации
взаимодействия с ней и эстетическому ее восприятию;
· целостный, социально ориентированный взгляд на мир ё единстве его природной и
социальной частей;
· самостоятельность в выполнении учебных заданий, поручений, договоренностей; - понимание личной ответственности за' свои поступки на основе представлений об этических нормах и правилах поведения в современном обществе;
· готовность к безопасному и бережному поведению в природе и обществе.
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Регулятивные базовые учебные действия - адекватно соблюдать ритуалы школьного
поведения (поднимать руку, вставать и выходить из-за парты и т.д.);
· принимать цели и произвольно включаться в деятельность, следовать предложенному
плану и работать в общем темпе;
· активно участвовать в деятельности, контролировать и оценивать свои действия и действия одноклассников;
· соотносить свои действия и их результаты с заданными образцами, принимать оценку деятельности, оценивать ее с учетом предложенных критериев, корректировать свою деятельность с учетом выявленных недочетов. Познавательные базовые учебные действия
· выделять некоторые существенные, общие и отличительные свойства хорошо знакомых предметов; - устанавливать видо-родовые отношения предметов;
· делать простейшие обобщения, сравнивать, классифицировать на наглядном материале; -
пользоваться знаками, символами, предметами-заместителями;
· читать;
· писать;
· выполнять арифметические действия;
· наблюдать под руководством взрослого за предметами и явлениями окружающей действительности;
· работать с несложной по содержанию и структуре информацией (понимать изображение, текст, устное высказывание, элементарное схематическое изображение, таблицу, предъявленных на бумажных и электронных и других носителях).
Коммуникативные базовые учебные действия
· вступать в контакт и работать в коллективе (учитель-ученик, ученик-ученик, ученик-
класс, учитель-класс);
· использовать принятые ритуалы социального взаимодействия с одноклассниками и
учителем;
· обращаться за помощью и принимать помощь;
· слушать и понимать инструкцию к учебному заданию в разных видах деятельности и
быту;
· сотрудничать
с
взрослыми
и
сверстниками
в
разных
социальных
ситуациях;
доброжелательно относиться, сопереживать, конструктивно взаимодействовать с людьми;
· договариваться и изменять свое поведение в соответствии с объективным мнением
большинства в конфликтных или иных ситуациях взаимодействия с окружающими.
5 класс
Пиление столярной ножовкой
/
Ученик научится:
· распознавать материалы по внешнему виду;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· [image: image7.jpg]%37,



осуществлять технологические процессы создания или ремонта
объектов, имеющих инновационные элементы.
Промышленная заготовка древесины.
Ученик научится:
· рспознавать древесину, строение древесины;
· распознавать пиломатериалы , виды пиломатериалов.
Ученик получит возможность научиться:
· применять свои знания на практике в повседневной жизни.
Игрушки из древесины и других материалов. Ученик научится:
· подбирать материалы для изделия;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соединять детали шурупами и клеем;
· покрывать изделия укрепительными растворами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· применять свои знания на практике в повседневной жизни.
Сверление отверстий.
Ученик научится:
· распознавать материалы по внешнему виду;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять технологические процессы создания или ремонта объектов, имеющих инновационные элементы.
Выжигание
Ученик научится:
· организовывать рабочее место;
· выполнять эскизы;
· выполнять упражнения с электроинструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
»
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять
технологические
процессы
создания
изделий
материальных объектов..

материальных
материальных
или
ремонта
Пиление ручным лобзиком
Ученик научится:
· распознавать устройство инструмента;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять  технологические  процессы  создания  или ремонта
объектов.
Строгание древесины
Ученик научится:
· организовывать рабочее место;
· распознавать грани и ребра бруска;
· изучать устройство рубанка и правила работы с ним;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять
технологические
процессы
создания
изделий
материальных объектов.
Соединение деталей с помощью шурупов.
Ученик научится:
· распознавать виды шурупов;
· изучать устройство дрели, правила работы;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения по сверлению отверстий;
· выполнять упражнения по зенкованию отверстий;
· соединять детали шурупами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять  технологические  процессы  создания  или ремонта
объектов.
■/


материальных
или
ремонта
материальных
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Соединение рейки с бруском врезкой.
Ученик научится:
· изучать назначение паза, ширину, глубину.
· изучать устройство стамесок, правила работы
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· [image: image9.jpg]


выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять технологические процессы создания или ремонта материальных объектов.
6 класс
Учащиеся должны знать:
· теоретические основы обработки деталей круглого сечения.
· теоретические основы разметки заготовок столярным рейсмусом.
· теоретические основы безопасной и эффективной работы по выполнению
· геометрической  резьбы  по  дереву;
основы  художественной  отделки  изделий  с
геометрической резьбой.
· технологию эффективного и безопасного выполнения соединения брусков вполдерева;
теоретические основы работы со столярным клеем
· 
последовательность изображения, а также технологию эффективного и безопасного долбления сквозного и несквозного гнезда.
· устройство
сверлильного
станка; правила эффективной и безопасной работы на сверлильном станке; базовую информацию о свёрлах по дереву.
основные древесные породы и их представителей; простейшие свойства
древесных
пород и применение
· 
последовательность изображения, а также технологию эффективного и безопасного изготовления соединения УС-3
· последовательность изображения, а также технологию эффективного и
безопасного изготовления соединения УК-1
· название элементов стамески, долота; угол заточки стамески (долота); сведения об абразивных материалах; теоретические основы эффективной и безопасной заточки инструментов; правила контроля заточки инструментов.
· теоретические основы эффективной и безопасной работы с различными клеями.
Учащиеся должны уметь:
· производить разметку, эффективную и безопасную обработку деталей круглого
сечения; осуществлять контроль качества готовой продукции.
· настраивать рейсмус; осуществлять правильную и безопасную работу столярным
рейсмусом; осуществлять контроль разметки деталей.
· подбирать материал; наносить орнамент; вырезать треугольники резцом; работать с морилкой, лаком; контролировать качество выполненной работы.
· работать со столярным клеем; выполнять соединение брусков вполдерева.
· размечать
сквозное
и
несквозное
гнездо;
работать
долотом
и
стамеской;
осуществлять контроль качества выполненной работы.
· работать на сверлильном станке; подбирать свёрла; устанавливать и снимать свёрла;
читать простейшие чертежи.
· изображать криволинейные поверхности по шаблону; работать выкружной пилой,
драчёвым напильником; осуществлять контроль качества выполненной работы.
· определять породу древесины по о'бразцам.
· размечать соединение УС-3; выполнять соединение УС-3; осуществлять подгонку
соединения; производить контроль качества УС-3.
· размечать соединение УК-1; выполнять соединение УК-1; осуществлять подгонку
соединения; производить контроль качества УК-1.
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затачивать стамески и долота на бруске; править лезвия на оселке; проверять качество заточки инструментов, подбирать клей; производить склейку деталей с использованием струбцин и механических вайм; определять качество склейки изделий.
7 класс
Учащиеся должны знать:
· теоретические основы обработки деталей круглого сечения.
· теоретические основы разметки заготовок столярным рейсмусом.
· теоретические основы безопасной и эффективной работы по выполнению
· геометрической резьбы по
дереву;
основы художественной отделки изделий с геометрической резьбой.
· технологию эффективного и безопасного выполнения соединения брусков вполдерева;
теоретические основы работы со столярным клеем
· 
последовательность изображения, а также технологию эффективного и безопасного долбления сквозного и несквозного гнезда.
· устройство
сверлильного
станка; правила эффективной и безопасной работы на сверлильном станке; базовую информацию о свёрлах по дереву.
основные древесные породы и их представителей; простейшие свойства
древесных
пород и применение
· 
последовательность изображения, а также технологию эффективного и безопасного изготовления соединения УС-3
· последовательность изображения, а также технологию эффективного и безопасного изготовления соединения УК-1
· название элементов стамески, долота; угол заточки стамески (долота); сведения об абразивных материалах; теоретические основы эффективной и безопасной заточки инструментов; правила контроля заточки инструментов.
· теоретические основы эффективной и безопасной работы с различными клеями.
Учащиеся должны уметь:
· производить разметку, эффективную и безопасную обработку деталей круглого
сечения; осуществлять контроль качества готовой продукции.
· настраивать рейсмус; осуществлять правильную и безопасную работу столярным
рейсмусом; осуществлять контроль разметки деталей.
· подбирать материал; наносить орнамент; вырезать треугольники резцом; работать с морилкой, лаком; контролировать качество выполненной работы.
· работать со столярным клеем; выполнять соединение брусков вполдерева.
· размечать
сквозное
и
несквозное
гнездо;
работать
долотом
и
стамеской;
осуществлять контроль качества выполненной работы.
· работать на сверлильном станке; подбирать свёрла; устанавливать и снимать свёрла;
читать простейшие чертежи.
· изображать криволинейные поверхности по шаблону; работать выкружной пилой,
Драчёвым напильником; осуществлять контроль качества выполненной работы.
· определять породу древесины по образцам.
7С
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размечать соединение УС-3; выполнять соединение УС-3; осуществлять подгонку соединения; производить контроль качества УС-3.
· размечать соединение УК-1; выполнять соединение УК-1; осуществлять подгонку
соединения; производить контроль качества УК-1.
· затачивать стамески и долота на бруске; править лезвия на оселке; проверять качество заточки инструментов, подбирать клей; производить склейку деталей с использованием струбцин и механических вайм; определять качество склейки изделий.
8 класс Заделка пороков и дефектов древесины Ученик научится:
· распознавать дефекты и пороки древесины;
· распознавать группы пороков древесины;
· изучать одношпиндельный сверлильный станок: назначение, устройство;
· изучать правила безопасной работы при сверлении;
· организовывать рабочее места для сверления;
Ученик получит возможность научиться:
· обрабатывать шпатлевкой дефекты и пороки древесины;
· сверлить сквозные и глухие отверстия;
· выдалбливать сквозные и несквозные гнезда с предварительным сверлением.
Изготовление столярно-мебельного изделия.
Ученик научится:
· распознавать мебель: виды (стул, кресло, стол, шкаф, тумба, комод, сервант, диван, диван-
кровать, кушетка, тахта), назначение и комплектовании для разных помещений;
· ознакомится с производственным изготовлением мебели;
· ознакомится с содержанием сборочного чертежа.
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять технологические процессы создания материальных объектов.
Изготовление разметочного инструмента.
Ученик научится:
· распознавать устройство инструмента;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· изготавливать разметочный инструмент;
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Токарные работы
Ученик научится:
· распознавать устройство токарного станка;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения штангенциркулем и кронциркулем;
· выполнять точение на заготовке резцами ;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· изготавливать изделия, состоящие из точенных деталей.
Изготовление строгального инструмента.
Ученик научится:
· распознавать устройство инструмента;
· организовывать рабочее место;
· выполнять измерения;
· выполнять упражнения с ручными инструментами;
· соблюдать правила безопасности труда.
Ученик получит возможность научиться:
· изготавливать строгальный инструмент.
Изготовление столярного изделия. Ученик научится:
· изготавливать сборочные единицы (рамки, коробки, щиты, опоры);
· соединять сборочные зажимы и приспособления;
· собирать столярные изделия (с помощью клеев и специальных приспособлений);
· пользоваться контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями;
· распознавать виды крепежных изделий и мебельной фурнитуры;
· учитывать производительность труда;
· учиться работать бригадным методом;
Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять технологические процессы создания материальных объектов.
Ремонт столярно-мебельного изделия.
Ученик научится:
· исправлять брак при сборке изделия;
· распознавать причины износа мебели;
· распознавать виды ремонта мебели: технические требования к качеству, виды (восстановление шиповых соединений, покрытий лицевой поверхности, использование вставок, замена деталей), правила безопасности при выполнении.
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Ученик получит возможность научиться:
· осуществлять ремонт простейшей мебели.
Безопасность труда во время столярных работ. Ученик научится:
· изучать технику безопасности (гарантия от несчастных случаев и травм);
· выявлять причину быстрого возгорания древесных материалов, материалоотходов, красок,
лаков и других легковоспламеняющихся жидкостей;
· предупреждению пожара, дйствия при пожаре.
Ученик получит возможность научиться:
· соблюдать требования безопасности труда, производственной санитарии, электро-
пожарной безопасности и охраны природы.
9 класс
Учащиеся должны знать
· Правила поведения учащихся в мастерской. Правила безопасности в работе с
инструментами.
· Правила пожарной безопасности, в столярной мастерской. Причины возникновения пожара. Меры предупреждения пожара. Правила пользования электронагревательными приборами. Правила поведения при пожаре. Использование первичных средств для пожаротушения
· Виды художественной отделки столярных изделий.
· Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты, геометрические узоры и рисунки. Правила безопасности при резьбе.
· Виды мебели
· Элементы деталей столярного изделия
· Иметь представление о трудовом законодательстве.
· Иметь представление о плотничных работах на строительстве.
· Хвойные и лиственные лесоматериалы: использование, обмер и хранение.
· Виды пиломатериала: брусья, доски, бруски, обапол, шпалы, рейки, дощечки, планки.
· Фрезерованные деревянные детали для строительства: плинтусы, наличники, поручни,
обшивки, раскладки.
· Материалы и изделия для настилки пола (доски, бруски, линолеум, ковролин, плитка,
плинтус)
· Строительные инструменты и приспособления: терка, гладилка, сокол, малка для
штукатурных работ.
· Мебельная фурнитура и крепежные изделия
· Элементы оконного блока.
· Изоляционные и смазочные материалы
· Сведения о механизации и автоматизации мебельного производства
· Секционная мебель: преимущества, конструктивные элементы, основные узлы и детали
(корпус, дверь, ящик, полуящик, фурнитура). Установка и соединение стенок секции.
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Фурнитура для навески, фиксации и запирания дверей.
· Устройство дощатого пола. Технология настилки дощатого пола.
· Устройство перегородки. Способы установки и крепления панельной деревянной
каркасно-обшивной перегородки.
· Назначение кровельного и облицовочного материалов. Рубероид, толь, пергамин кровельный, стеклорубероид, битумные мастики: свойства, применение.
· Линолеум: применение при строительстве зданий, виды для покрытия пола, характерные особенности видов.
· Изготовление фанеры, ее виды.
· Древесностружечные и древесноволокнистые плиты
Учащиеся должны уметь:
· Работать на верстаке.
· Изготовление столярных изделий с художественной отделкой поверхности.
· Подготовка инструментов и приспособлений к работе: проверка правильности насадки
топорища, заточка и правка топора.
· Изготовление строительных инструментов: терки, гладилки.
· Изготовление несложной мебели с художественной отделкой поверхности.
· Сборка изделий на клею.
· Выполнять ремонт столярных соединений: замена деталей с отщепами, сколами, трещинами, покоробленностью; заделка трещин.
· Выполнять смазку инструментов и оборудования.
· Устанавливать и регулировать мебельную фурнитуру.
· Работать на СТД-120.
б.Содержание учебного предмета ,курса «Профильный труд» (столярное)
5 класс (204ч)
	Виды занятий

	№
	Наименование
	Всего часов
	Теоретичес
кие работы
	Практические работы, лабораторно­
практические

	1
	Раздел.Вводное занятие
	1
	1
	

	2
	Раздел. Пиление столярной
	38
	14
	24

	3
	Радел. Промышленная
	8
	8
	

	4
	Раздел. Игрушки из древесины
И ППУТИУ МЯТРПИЯппп
	26
	6
-
	20

	5
	Раздел. Сверление отверстий
	12
	6
	6

	6
	Радел. Игрушки из древесины и других материалов
	32
	
	32

	7
	Радел. Выжигание
	7
	7
	

	8
	Раздел. Пиление ручным
	6
	2
	4


	9
	Раздел. Строгание древесины
	8
	4
	4

	10
	Раздел. Соединение деталей с
	28
	3
	25

	11
	Радел. Самостоятельная работа по изготовлению полки
	14
	
	14

	12
	Раздел. Изготовление
	10
	
	7

	13
	Раздел. Соединение рейки с
	10
	
	8

	
	Итого
	204
	70
	134
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бкласс (204ч)
	Виды занятий

	№
	Перечень разделов,тем
	Количес тво часов
	Теоретиче ские работы
	Практически е работы, лабораторно­ практически е работы, экскурсии

	1.
	Вводное занятие
	2
	2
	-

	2.
	Изготовление изделий из
деталей круглого сечения.
	28
	4
	24

	3.
	Плоское строгание.
	16
	3
	13

	4.
	Геометрическая резьба по
дереву.
	16
	7
	9

	5.
	Угловое концевое
соединение в
поддерева.
	10
	
	10

	6.
	Сверление древесины.
	10
	5
	5

	7.
	Криволинейное пиление,
обработка криволинейной
кромки.
	12
	4
	8

	8.
	Долбление сквозного и
несквозного отверстия.
	28
	10
	18

	9.
	Свойства основных пород
древесины.
	И
«
	9
	2

	10.
	Угловое концевое соединение на шип
	8
	4
	4


	
	одинарный сквозной УК-1.
	
	
	

	11.
	Заточка стамески и долота
	10
	3
	7

	12.
	Склеивание
	9
	4
	5

	13.
	Изготовление изделий с применением приобретенных знаний.
	44
	3
	39

	
	Итого
	204
	85
	140
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7 класс (272ч)
	
	
	Количеств
о часов
	Виды занятий

	№
	Перечень разделов,тем
	
	Теоретич
еские
работы
	Практические
работы, лабораторно­ практические работы, экскурсии

	1.
	Раздел. Вводное занятие
	2
	2
	-

	2.
	Раздел.Фугование по центру.
	23
	4
	19

	3.
	Раздел. Хранение и сушка древесины.
	9
	5
	4

	4.
	Раздел. Геометрическая
резьба по дереву.
	21
	3
	18

	5.
	Раздел.Угловое концевое
соединение на шип с
полупотемком несквозной
УК-1 .
	29
	4
	25

	6.
	Раздел. Непрозрачная отделка столярного изделия.
	8
	4
	4

	7.
	Рааздел. Токарные работы.
	20
	10
,
	10

	8.
	Раздел Обработка деталей из
древесины твёрдых пород
	19
«
	8
	И

	9.
	Раздел. Угловое концевое
соединение на ус со
	34
	4
	30
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	вставным плоским шипом
сквозным УК-2.
	
	
	

	10.
	Раздел. Круглые
лесоматериалы
	9
	9
	

	11.
	Раздел. Практическое
повторение.
	24
	4
	20

	12.
	Раздел. Угловые ящичные
соединения УЯ-1 и УЯ-2
	27
	1
	26

	13.
	Раздел. Свойства древесины.
	9
	9
	-

	14.
	Раздел. Выполнение криволинейного отверстия и выемки.
Обработка криволинейной
кромки.
	38
	10
	18

	
	Итого
	272
	77
	185


8 класс
	№
	Наименование
	Всего
	Виды занятий

	
	
	
	Теоретич еские работы
	Практическ ие работы, лабораторн
0-
практическ ие работы, экскурсии

	1.
	Раздел. Вводное занятие.
	2
	
	

	2.
	Раздел. Заделка пороков и дефектов
древесины.
	48
	21
	27

	3.
	Раздел. Изготовление столярно­ мебельного изделия.
	31
	И
	20

	4.
	Раздел.Изготовление разметочного инструмента.
	20
	6
	14

	5.
	Раздел. Токарные работы.
	43
	18
	25


17
	6.
	Раздел. Изготовление строгального
инструмента.
	36
	17
	19

	7.
	Раздел. Изготовление столярного изделия.
	54
	30
	24

	8.
	Раздел. Ремонт столярно-мебельного изделия.
	29
	12
	17

	9.
	Раздел. Безопасность труда во время
столярных работ.
	9
	9
	

	
	Итого
	272
	126
	146
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9 класс
	Виды занятий

	№
	Перечень разделов,тем
	Количес тво часов
	Теоретич еские работы
	Практическ ие работы, лабораторн 0-
практическ ие работы, экскурсии

	1
	Вводное занятие.
	1
	-
	-

	2
	Художественная отделка
столярного изделия
	115
	10
	105

	3.
	Мебельное производство.
	27
	10
	17

	4.
	Строительное производство.
	15
	4
	11

	5.
	Круглые лесоматериалы, пиломатериалы.
	10
	10
	■

	6.
	Изготовление строительного инструмента, инвентаря для плотничных работ.
	11
	4
./
	7

	7.
	Изготовление мебели с облицовкой
поверхности.
	33
	18
	15

	8.
	Мебельная фурнитура и крепежные изделия.
	9
	9
	

	9.
	Строительное производство.
	17
	6
	11


	10.
	Столярные и плотничные
ремонтные работы.
	18
	4
	14

	и.
	Изоляционные смазочные
материалы.
	14
	7
	7

	12.
	Мебельное производство.
	12
	6
	6

	13.
	Изготовление секционной мебели.
	17
	4
	13

	14.
	Столярное производство. Плотничные работы.
	10
	4
	6

	15.
	Кровельные и облицовочные материалы.
	4
	4
	

	16.
	Настилка линолеума.
	8
	4
	4

	17.
	Фанера и древесные плиты.
	17
	10
	7

	
	Итого
	340
	116
	223
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Тематическое планирование «Профильный труд» (столярное)
5ласс
	№
	Наименование
	Всего
часов

	
	Вводное занятие
	1

	1
	Вводное занятие, инструктаж по охране труда.
	1

	
	Раздел. Пиление столярной ножовкой
	38

	2-3-4
	Столярные инструменты и приспособления.
	3

	5-6
	Устройство и назначение столярного верстака.
	2

	7-8
	Пиление- одно из основных столярных операций.
	2

	9-10-11-12-
13-14-
15-16-17-
18-19-20
21
	Пиление столярной ножовкой
«г*
V
	13

	22
23
	Основы разметки
	2


[image: image20.png]f 233 [MpoBepka KadecTBa paboThl.
256 |

1L
Pazaen. U3onsimonsbie cMa304HbIe MATEPHAIbI 14
r 257 Buabl TENnoM30aAMOHHOTO MaTepHrana. 2
258
259 TInuTe U3 NeHorIacTa. 2
260
261 Msirkue apeBecHbie MIUTHI. 2
262
263 I'nnpoH30IILIMOHHAS TIJICHKA. 2
264
265 Cmas3ouHbli Marepuall. 2
266
267
268
269 Macrno s KOHCEpBUPOBAHHA. 2
270
271 CMa3ka HHCTPYMEHTOB U 060pydOBaHUS. 2
272
Pa3znen.MeGesbHOe HPOH3BOJACTRO 12
273 CBelleHNs 0 MeXaHW3allii ¥ aBTOMATH3ALNH. 1
274 MexaHu3anust ¥ aBToOMaTH3aIWUsl Ha IPEIIpPUATHH. 2
275
276 N3roToBiienne Mebenu Ha KPYIHBIX U METKUX (haOpukax. 2
277
278 MexaHn3anns ¥ aBTOMaTH3alHsA CTOJISPHBIX paboT. 1

e N T @ e =

279 YHuBepcanbHble JIEKTPOHUHCTPYMEHTHI. 3
280

sl
282 Mexanudeckoe 00opy10BaHKe 1A COOPKA. 3
283
284

Pazgen.MarororjieHue ceKUMOHHOMK Mebenu 17

285 Yeprex geranm. 3
286

287 |
288 Bri6op marepuana. |
289 HNzroTorieHue CexIIuii. 3
290
291
292 Cbopxa kKoMOHHMPOBAHHOrO HIKa(a. 3
293
294 S
295 HsroToBieHne SNINKOB, ABEpeil. 3
296
297

| 298 [ToaroHka ¥ yCTaHOBKA SILLMKOB, JABEpEu. 1





	24-25
	Инструмент для разметки древесины
	2

	26 -27 -28
	Разметка деталей
	3

	29 -30-31
	Пиление брусков
	3

	32 -33
	Виды отделки изделий
	2

	34 -35 -36
	Шлифование торцов деталей
	3

	37- 38 -39
	Окрашивание изделий красками и лаками
	3

	3
	Радел. Промышленная заготовка древесины
	8

	40 -41 -42-
43
	Древесина. Строение, использование.
	4

	44- 45- 46 -
47
	Пиломатериалы , виды, использование .
	4

	4
	Раздел. Игрушки из древесины и других материалов
	26

	48-49
	Знакомство с изделиями (деревянные игрушки)
	2

	50-51
	Последовательность изготовления изделий
	2

	52 -53 -54
	Заготовка деталей изделия
	3

	55- 56 -57-
	Строгание заготовок по размерам
	7

	58- 59 60-
	
	

	61
	
	

	62- 63 -64
	Шлифовка заготовок
	3

	65 -66- 67-
	Сборка изделия на клей, шурупы
	7

	68- 69 70-
	
	

	71
	
	

	72 -73
	Оценка качества изделия
	2

	5
	Раздел. Сверление отверстий
	12

	74 -75
	Сквозное и несквозное отверстие
	
	«г*
	2

	76- 77
	Устройство и назначение вертикально-сверлильного станка
	2

	78 -79
	Назначение и виды сверл
	•
	
	2

	80-81 -82
	Сверление сквозных отверстий
	3

	83 -84 -85
	Сверление несквозных отверстий
	3
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	6
	Радел. Игрушки из древесины и других материалов
	32

	86
	Выбор изделия
	1

	87-88
	Заготовка материала
	2

	89 90
	Черновая разметка
	2

	91-92 -93
	Опиливание размеров
	3

	94-95- 96 -
	Строгание, долбление
	9

	97-98- 99 -
	
	

	100-101-
	
	

	102
	
	

	103-104
	Выпиливание деталей лобзиком
	2

	105-106
	Шлифование деталей
	2

	107-108-
	Сборка изделия на клей, шурупы
	8

	109-110-
	
	

	111-112-
	
	

	113-114
	
	

	115-116
	Отделка изделия лаком
	2

	7
	Радел. Выжигание
	7

	117
	Устройство выжигателя и правила работы с ним
	1

	118-119-
	Отделка изделия выжиганием
	5

	120-121-
	
	

	122
	
	

	123
	Отделка изделия лаком
	1

	8
	Раздел. Пиление ручным лобзиком
	6

	124
	Виды пиления древесины
	1

	125
	Лобзик : устройство и правила работы
	1

	26-127-128-
129
	Пиление вдоль и поперек волокон
	4

	9
	Раздел. Строгание древесины
	8

	130-131
	Грани и ребра бруска
	2

	132
	Общее представление о строении древесины
	1

	133
	Устройство рубанка и правила работы с ним
	1

	134-135
	Строгание рубанком на отходах
«
	2

	136-137
	Строгание заготовок
	2

	10
	Раздел. Соединение деталей с помощью шурупов
	28

	138
	Чертеж как основной документ для выполнения изделия
	1


	139
	Знакомство с изделием
	1

	140
	Последовательность изготовление полки
	1

	141-142-
143
	Изготовление деталей полки
	3

	144-145
	Соединение деталей полки шурупами
	2

	146-147
	Выполнение отверстий шилом и буравом
	2

	148
	Зенкование отверстий
	1

	149
	Устройство дрели правила работы
	1

	150-152
	Выполнение упражнений по сверлению отверстий
	2

	153-154-
155
	Подготовка отверстий под шурупы
	3

	156-157
	Зенкование отверстий на заготовках
	2

	158-159-
160
	Сборка изделия
	3

	161-162-
	Отделка изделия олифой
	3

	164-165
	Отделка изделия лаком
	2

	166
	Оценка качества изделия
	1

	11
	Радел. Самостоятельная работа по изготовлению полки (по
выбору)
	14

	167
	Выбор дизайна изделия
	1

	168-169
	Подготовка заготовок
	2

	170-171-
172
173-174-
175
	Строгание заготовок по размерам
	6

	176-177
	Шлифование заготовок
	2

	178-179
	Сборка изделия на шурупы
	2

	180
	Лакирование, морение.
	1

	12
	Раздел. Изготовление кухонной утвари  ,
	10

	181
	Знакомство с изделием . разделочная доска
	1

	182
	Древесина для изготовление кухонной утвари
•
	1

	183
	Подбор материала и подготовка рабочего места
	1

	184
	Строгание базовой пласти заготовки. Строгание базовой кромки
	1
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	185
	Выпиливание изделия по контуру поперек волокон
	1

	186
	Выпиливание изделия по контуру вдоль волокон
	1

	187
	Чистовая обработка заготовки.
	1

	188
	Декоративная отделка изделия . Выжигание
	1

	189
	Отделка изделия лаком.
	1

	190
	Проверка качества работы
	1

	13
	Раздел. Соединение рейки с бруском врезкой
	10

	191
	Паз: назначение, ширина, глубина.
	1

	192
	Стамеска: устройство, применение, размеры.
	1

	193
	Удаление стамеской подрезанного материала.
	1

	194
	Одновременная разметка пазов на двух брусках.
	1

	195
	Выполнение пазов.
	1

	196
	Подгонка паза стамеской, напильником
	1

	197-198-
199-200
	Самостоятельная работа. Изготовление шипа и паза
	7

	201-202-
203
	
	

	204
	Подведение итогов четверти, года
	1

	
	Итого
	204


6 класс
	№ п\п
	Наименование раздела, тема урока
	Количеств о
часов

	
	Раздел «Вводное занятие»
	2

	1
	Вводное занятие. План работы на четверть.
	1

	2
	Инструктаж по технике безопасности
	1

	Раздел «Изготовление изделий из деталей круглого сечения» /
	28

	3-4
	Чертеж детали и сборочный чертеж
	2

	5-6
	Выбор изделия и подготовка материала.
	2

	7-8
	Выпиливание заготовок заданным размерам.
	2

	9-10
	Выстрагивание брусков квадратного сечения.
	2
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144-145 IloBTOpEHHE NTPaBUII TEXHUKH 0€300aCHOCTH 2
146-147- | UHCTpyMEHT 1Sl pyYHOTO CTPOTaHHs INIOCKOCTH 6

148
149-150-

151
152-153- | Buasl Marepuana A8 U3TOTORJICHHUS HHCTPYMEHTA 5
154-155-

156
157-158- | DxOHOMHUYECKHE U ICTETUYECKHE TPEOOBAHUSA K HHCTPYMEHTY 4
159-160
161-162- | Iloxbop 3aroTOBKHU AJIs KOJIOAKH 4
163-164
165-166- | dyropanue 3aroTOBKK /IS KOIOIKH 4
167-168
169-170 Pa3meTka 1 006paboTKa KOJIOAKH 2
171-172- | IlogroHka «mocTenu» 1Mo HOXY 5
173-174-

175
176-177 OO6paboTKa U NOATOHKA KJIHHKA 2
178-179 IIpoBepka H3TOTOBIEHHOIO H3IEIHUs 2

7. Pa3zaen. M3roronjaenne cToIipHOro H3aeaus. 54
180-181- TexHoMOruss U3roToBJIEHAS COOPOUHEIX H3IETHH 4
182-183
184-185- Crioco6bl coeAUHEHH B COOPOYHBIX H3IEIIHMIX 6
186-187-

188-189





	11-12
	Разметка заготовок будущего изделия.
	2

	13-14
	Сострагивание ребер восьмигранника (округление).
	2

	15
	Проверка деталей штангенциркулем.
	1

	16-17
	Обработка напильником, шерхебелем. Шлифование.
	2

	18-19
	Разметка деталей, нахождение диагоналей, центра.
	2

	20-21
	Сверление отверстий.
	2

	22-23
	Изготовление паза.
	2

	24-25
	Предварительная сборка изделия.
	2

	26-27
	Проверка на комплектность, качество соединений.
	2

	28
	Устранение ошибок при сборке изделия.
	1

	29
	Сборка изделия на клей, шурупы, шканты.
	1

	30
	Самоанализ выполненных работ.
	1

	
	Раздел «Плоское строгание»
	16

	31
	Техника безопасности при строгании.
	1

	32-33
	Проверка рубанка на пригодность к работе.
	2

	34-35-36
	Заточка железки рубанка. Настройка рубанка.
	3

	37
	Выбор заготовки.
	1

	38-39-40
	Строгание плоских поверхностей.
	3

	41
	С т ро гани е су ч к о в , т ор ц о в , с в и л е в а т о с т ей .
	2

	42-43
	Строгание смежных сторон.
	2

	44-45
	Проверка работы с помощью рейсмуса.
	2

	Раздел «Геометрическая резьба по дереву» (16ч)
-X-

	46
	Техника безопасности при работе с инструментом.
	1

	47
	Выбор древесины.
	1

	48
	Инструменты для геометрической резьбы.
	1


	49-50
	Чертежи для практической работы.
	2

	51-52
	Построение рисунков.
	2

	53-54
	Виды домовой (геометрической) резьбы
	2

	55-56
57-58
	Приемы выполнения геометрической резьбы.
	4

	59-60
	Отделка готовых изделий: шлифование, морение, лакирование.
	2

	61
	Коллективный анализ выполненных работ.
	1

	
	’аздел «Угловое концевое соединение в полдерева»
	10

	62
	Выбор заготовок для соединения.
	1

	63-64
	Строгание, пиление по размерам.
	2

	65
	Разметка заготовок по заданным размерам.
	1

	66
	Изготовление паза.
	1

	67
	Изготовление шипа
	1

	68
	Предварительная сборка вполдерева.
	1

	69
	Склеивание изделия. Сушка.
	1

	70
	Проверка изделия на прочность.
	1

	71
	Анализ выполненных работ.
	1

	
	Сверление древесины»
	10

	72-73
	Виды сверления техника безопасности при работе.
	2

	74
	Виды сверл их назначение.
	1

	75-76
	Сверлильный станок, механические дрели.
	2

	77
	Устройство и назначение дрели.
	1

	78
	Понятие «диаметр» Обозначение на чертеже.
	1

	79-80-81
	Работа на сверлильном станке, электрической, механической
дрелью.
	3

	Раздел «Криволинейное пиление, обработка криволинейной кромки»
	12

	82
	Понятие о криволинейном пилении.
	1

	84
	Лекало, назначение, применение.
	1


[image: image25.png]18-19-20- | MHoOrOIIHHAEIBEHBIE CBEPIH/IbHBIE CTAHKH 5
21-22
23-24-25 | YCTpOHCTBO ISl KPEIJICHHsI CBepIa 3
26-27-28 | IlpaBuia 6e30macHOCTH pabOTHI [IPH CBEPJICHHH 3
29-30-31 | Opranmsanus pabodero Mecra Juisl CBEpICHUH 3
32-33 IloaroToBka cBEpIMIBHOTO CTAHKA K paboTe 2
34-35-36-37 | BeinanOauBaHHe CKBO3HBIX U HECKBO3HBIX THE3J[ C MIPEABAPUTEILHBIM 4
CBEPJICHHUEM
38-39 BrlsaBiienne Ha ApeBecHHe Je(EKTOB, TPEOYIOMINX 3aIelIKH 2
40-41 Onpenenenune popmsl Jedexra 2
42-43 Brimonsenne pazMeTku Mo 3aeniky 2
44-45-46-47 | BricBepinBaHue, JOJIOICHHE OTBEPCTHIH 4
48-49 BceraBka 3a1e1Ku Ha KIIero 3
3 Pazgen «3roroB/ieHHE CTOAPHO-MeGENbHOTO H3AEIHSI. 31
50-51 O3HakoMJIEHHE C IPOH3BOICTBEHHBIM H3TOTOBJIEHUE MEOETH 2
52-53-54-55 | Comepkanune cGOPOUYHOTO YepTexa 4
56-57-58- | CocTaBieHNe 1 YTEHHE TEXHNYECKON TOKYMEHTALINH 5
59-60
61-62-63- | UsrotoBaenne medenn 2
64-65 CocraBnenue ueprexa n3aenus 3
66-67-68- | CocraBnerue TeX KapTel H II0A0Op MaTepHalia 2
69-70 Crporanne neraneii B pazmep 3
71-72-73- | Ctporanue aeraieii o pasmepy 2
74-75 BeimonHeHME IMTOBEIX 371EMEHTOB 3
76-77-78- | lloaronka munossix anementoB. Copra H3aeTHS «HACYXON» 2
79-80 C6opxa usnenns Ha Kiei
4 Paznen. Harorosiienne pasMerounoro HHCTpyMeHTA. 20
81-82 IToBTOpeHNE MpaBHI TeXHUKH GE30MaCHOCTH 2
83-84-85-86 | Bunnl pazMeTouHoIo UHCTPYMEHTA 4
87-88 [onGop marepunana s n3nenmit 2
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218-219- | Crporanue u TOpHEBaHUE 3arOTOBOK 1A Y -2 no pasmepam.
220-221

222 Pasmerka mo manke uinu madiony.
232-224 3anunuBaHue U J0J0ICHUE MPOYILHH, BBIIIOTHEHHE LIUITOB.
225-226 COopka «Hacyxo» U CKJleuBaHue coeauHeHNH Y -2 «J1acTOYKMH

XBOCT».

Paznen «CrolicTBa aApeBecHHBD) (94)

2267 JpeBecuna: BHEUTHHH BUI, 3amax, BIAXHOCTb.
228 Ycyika U paz0yxaHue ApEeBECHHEI.
229 [110THOCTE, 3JIEKTPONPOBOAHOCTE M TEMJIONPOBOAHOCTE APEBECUHBI.
230 OmnpeneneHue BIaXHOCTH JPEBECUHBI BECOBLIM CIIOCOOOM
231-232 OCHOBHBIE MEXaHUUECKUE CBOMCTBA JIPEBECUHBI(MMPOYHOCTh Ha
cXaTue, pacTsLDKEHUE, H3THO, CABHI).
233-234 | TexHONOrMYeCKUE CBOMUCTBA JPEBECUHBI(TBEPIOCTS,
HW3HOCOCTOMKOCTE).
L—T #I/Iayqe}-me OCHOBHBIX MEXAHHUYECKUX H TEXHOJIOTHYECKHUX CBOHCTRB

OAPCBCCHHBI.

Paznen «BuinoJiHeHHe Kp“BOH"HeﬁHOl"O OTBEPCTHA H BLICMKH.
O0paboTKka KpUBOJAHHEHHOH KpoMKn» (384)

236-237 Brinykiias ¥ BOTHyTasi IOBEPXHOCTH.
238-239 [MoabGop MaTepuana mis usAeaus.
b -1
240-241 CornpsiokeHus TIOBEpXHOCTEH pa3Hoil GOpMEIL.
242-243 PasMeTka nertaned npaMoyrojbHOU GOPMBI ¢ MOMOLLIBIO TUPKYIH U
110 madMoHy. z
244-245 ['uesno , mas, npoyixHAa.
246-247 CKBO3HOE U HECKBO3HOE OTBEPCTHHL.





	84
	Изготовление шаблонов для криволинейных деталей.
	1

	85
	Лобзик. Назначение, устройство.
	1

	86-87
	Пиление по кривым линиям.
	2

	88-89
	Инструмент для обработки криволинейной кромки.
	2

	90-91
	Обработка криволинейной кромки напильником, наждачной
бумагой.
	2

	92-93
	Округление угла. Обработка фаски.
	2

	Раздел «Долбление сквозного и несквозного отверстия»
	28

	94
	Гнездо, как элемент столярного соединения.
	1

	95-96
	Виды гнезд.
	2

	97-98
	Определение ширины, длины, глубины гнезда.
	2

	99-100
	Инструменты для изготовления гнезд.
	2

	101-102
	Столярное долото, стамеска.
	2

	103
	Сверла и буравы.
	1

	104-105
	Заточка сверл, долот, стамесок.
	2

	106-107
	Ручные приемы долбления гнезд.
	2

	108-109
	Механизированное долбление гнезд.
	2

	110
	Использование рейсмуса при разметке гнезд.
	1

	111-112
	Чертеж гнезда, детали.
	2

	113-114
	Разметка несквозного и сквозного отверстий.
	2

	115-116
	Крепление детали при долблении.
	2

	117-118-
119
	Последовательность долбления сквозного гнезда.
	3

	120
	Виды брака и их устранение.
	2

	Раздел «Свойства основных пород древесины»
	11

	121
	Хвойные породы. Сосна, пихта.
«
	1

	122
	Хвойные породы. Лиственница, ель.
	1

	123
	Хвойные породы. Кедр.
	1


	124
	Промышленное применение хвойных пород.
	1

	125
	Лиственные породы. Дуб, ясень, бук.
	1

	127
	Лиственные породы. Клен, вяз.
	1

	126
	Лиственные породы. Береза, тополь.
	1

	127
	Лиственные породы. Осина, липа.
	1

	128
	Промышленное применение лиственных пород.
	1

	129-130
	Определение пород по образцам.
	2

	Раздел «Угловое концевое соединение на шип одинарный сквозной УК-1»
	8

	131
	Применение соединения УК-1
	1

	132
	Разметка соединения УК-1
	1

	133-134
	Чертеж детали.
	2

	135
	Разметка проушины, кромок и торца.
	1

	136-137
	Подготовка инструмента к работе.
	2

	138
	Выполнение соединения УК-1 по размерам.
	1

	Раздел «Заточка стамески и долота»
	10

	139
	Бруски для заточки и правки инструмента.
	1

	140
	Определение качества заточки.
	1

	141
	Виды абразивных материалов
	1

	142
	Резание древесины.
	1

	143
	Зависимость резания от породы древесины.
	1

	144-145
	Строгание стамеской.
	2

	146-147
	Снятие фаски, кромок.
	2

	148
	Резание по линейке.
	1

	Раздел «Склеивание»
	9

	149
	Клей. Назначение и свойства.
	1

	150
	Виды клея.
	1

	151
	Критерии выбора клея.
	1
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Hacanka monoTka Ha pyuky

186-187 | MHCTpYMEHTHI A1 CTPOTaHUs MPOGUIIBHON TIOBEPXHOCTH.
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198-199 | UsroToBneHue MIOCKOTO LIMMA.

Pasnen «YrioBble siuuHbie coequHenust YSA—1 u YA-2» (274)

200 VYTr0BbI€ AIIMYHBIE COETUHEHUS: BUJIbl, IPUMEHEHUS.
201 TopiieBanue 3aroTOBOK I10 33IaHHBIM pa3MepaM.
202 HszmMmepeHMe YTIOB TPAHCTIOPTHPOM
203-204 CrporaHue 3aroTOBOK IIO 3aJaHHBIM pa3MepaMm.
205 YcTaHOBKa Ha MalKe 33/JaHHOTO YIJla 110 TPAHCIIOPTHPY.
206 CoenuHeHue Ha LINN NPAMONH OTKPHITBIA Y 51-1 KOHCTPYKUMSL.
207 Pazmerka MUIIOB U NPOYIIHMH PEUCMYCOM U YTOJIBHMKOM.
208-209 | 3anmaMBaHKE ¥ JOJIONCHUE TPOYIINH, BBHIIOJHEHHE IIHTIOB.
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210 HinyuryGens: yeTpoHcTBO, NPUMEHEHHE, HAJIAAKA
211-212 Bripy6ka naza no tojuuHe paHepsl LINyHTyOeneM.
213-214 Cbopxka «Hacyxo» M ckieupaHue coenuuenus YSl-1
—_—
214 CoenuHeHME Ha LM «IaCTOMKHH XBOCT» OTKPBITHIK Y 5-2,

KOHCTPYKLHS.





	152-153
	Последовательность и режим склеивания
	2

	154
	Склеивание в хомутовых струбцинах и ваймах
	1

	155
	Приготовление глютинового клея
	1

	156
	Приготовление казеинового клея
	1

	157
	Синтетические клеи
	1

	Раздел «Изготовление изделий с применением приобретенных знаний
	44

	158-159
	Выбор изделия, чертеж
	2

	160
	Подбор материала
	1

	161-162-
163
	Выполнение технологических операций Чертеж детали и сборочный чертеж Выпиливание заготовок
Выстрагивание брусков в размер Разметка заготовок будущего изделия Изготовление шипов
Долбление глухих гнезд
Долбление сквозных гнезд
Работа на сверлильном станке, электрической, механической
дрелью
Пиление по кривым линиям
Обработка криволинейных кромок
Округление углов, Обработка
Фаски, Подгонка деталей
	3

	
	
	3

	164-165-
166
	
	

	167-168-
169
	
	3

	170-171-
172
	
	3

	173-174-
175
	
	3

	176-177-
178
	
	3

	179-180-
181
	
	3

	182-183-
184
	
	3

	185-186-
187
	
	3

	189-190-
191
	
	2

	192-193-
194
	
	3

	196-197-
198
	
	4

	199-200
	Сборка изделия
	2

	201-202
	Отделка изделия
	2

	203-204
	Самоанализ выполненных работ
	2

	ИТОГО
	
	204
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JluctBeHHbIe TBEpABIE TOPODI.

115-116 TexHuyeckue XxapaKTEpUCTHUKU JIMCTBEHHBIX TIOPOA.
117-118 | Cranu. Bune! craneit ais 00paboTKH TBEPBIX MOPO.
119-120 | Pexxymast yacTb HHCTpYMEHTA.
121-122- | Yron 3aT0OYKU CTOJIAPHBIX HHCTPYMEHTOB.

123

124 Bri6op marepuana.
125-126- | Pa3merka U BBINMIMBAHHUE 3aTOTOBOK.

127
128-129- | Crporanue, urnupoBaHue U OTIIEIKA.

130

131 Hacangka pydek Ha UHCTPYMEHT.

Pa3fgen «YTrjioBoe KOHIIEBOE COCTHHEHHE HA ¥C €0 BCTABHBIM IIJIOCKHUM

IUNoM CKBO3HBIM YK-2» (344)

132-133 [Mpumenenue Opycka ¢ npo@uIbHON OBEPXHOCTHIO.
134-135 Buasl crpyros anisi crporanus npo@HiIsHOH NOBEPXHOCTH.
136-137- Mexanudeckas o6paGoTka npoiIbHOH MTOBEPXHOCTHU.
138
139-140 YceTpoitcTBo M HazHaueHuE 3eH3YyOers, hansurobens.
141-142 Pas6opka u cGopka cTpyros.
143-144 | 3aT0uKa U mpaBKa HOXEH CTPYTOB.
e
145 [IpaBuna 6ezonacHoi paboThI CO CTPYraMu.
146-147 | Yeprex usnenud. Pamka [uig noprpera.
148 [lonbop marepuana.





7 класс
	№ п\п
	Наименование раздела, тема урока
	Количество
часов

	Раздел «Вводное занятие» (2ч)

	1-2
	Вводное занятие. Техника безопасности при работе в
мастерской
	2

	Раздел «Фугование по центру» (23ч)

	3-4
	Фугование. Назначение, сравнение со строганием
	2

	5-6
	Устройство фуганка и полуфуганка
	2

	7-8
	Звточка Железки фуганка
	2


[image: image29.png]82-83

Mopenue, TaKUpOBaHAE, TIOKPACKA.

84

CamoaHanu3 BBIIOJHEHHBIX paloT.

Paznen « Henpo3pauHnas oTaeka cToJsipHOro usaesus» (84)

85 Hazpavenue Henpo3payHO# OTHCIKH.

86 [HInaTtneBanue yriyOieHul, TpELIKH, TOPLOB.
87 Cy1ika 1 3a4MCTKa HOBEPXHOCTH .

88 Otaeika ougoi.

89 Otnenka MacasHOM ¥ 3MaJIEBON KPAaCKaMH.

90 CriocoObI HaHECEHUsT KPacky Ha TMOBEPXHOCT .
91 Bpewms BeiaepKKH OKpalIEHHON IIOBEPXHOCTH.
92 [TpoMbIBKa KMCTEH, XpaHCHHE KPACKHU.

Paznen «TokapHsie padoTb» (204)

105

————e—

93 Texnrka 6e30TacCHOCTH Mpu paboTe Ha CTAHKe.
94-95 VCerpoHcTBO TOKAPHOI'O CTaHKa.
96-97 i VnpagpiieHHe TOKapHBIM CTAHKOM, YXOJ, YCTpaHeHHe
HEHCIPaBHOCTEM.

08 [Monroroeka Toxkapuoro cranka k pabore.
99-100 ToxapHele pe3iBl YUCTOrO TOYEHHUS.
101-102 lIranrenimpkyns. Hasnauenne. [Ipnmenenne.
103-104 Bribop m3aenus. UepTex m3aenns.

IMoadop 3aroToBkH, pa3zmerka.

106 YcraHoBKa 3aroTOBKH Ha cTaHKe. [IpoOHBI IIyCK CTaHKa.
107-108 YepHopas 1 4ucTOBAs 00padOTKA LUIMH/IPA.
109-110 Touenue n3nenus.

111-112

HInudoBanue WKYpKOW.

Pasjen «O0padoTKa neraJjieii U3 ApeBecuHbI TBEPAbIX mopoa» (194)





	9-10
	Разборка и сборка полуфуганка.
	2

	11-12
	Подготовка фуганка к работе.
	2

	13-14
	Подбор делянок для щитового соединения.
	2

	15-16
	Фугование кромок делянок.
	2

	17
	Деревянные и железные полуфуганки . Устройства и различия.
	1

	18-19
	Фуганки и полуфуганки с двумя ножами .
	2

	20-21
	Комбинированные полуфуганки . Их влияние на чистоту резания
	2

	22
	Склеивание щита из фугованных досок.
	1

	23-24-25
	Строгание лицевой пласти щита.
	3

	Раздел «Хранение и сушка древесины» (9ч)

	26-27
	Способы хранения древесины.
	2

	28-29
	Проверка деталей на прочность.
	2

	30
	Естественная и искусственная сушка древесины.
	1

	31-32
	Укладка пиломатериала.
	2

	33-34
	Хранение заготовок и пиломатериала.
	2

	Раздел «Геометрическая резьба по дереву» (21)

	35
	Техника безопасности при выполнении работ.
	1

	36-37
	Геометрический орнамент.
	2

	38
	Выбор изделия.
	1

	39-40
	И з го т о в л ение ш а б л она и з д е л и я .
	2

	41-42
	Выпиливание, фрезерование, шлифовка заготовки.
	2

	43-44
	Выбор и разметка рисунка.
	2

	45
	Нанесение рисунка на поверхность,заготовки.
	1

	46
	Выбор инструмента, заточка, правка.
	1


	47-48-49-
50-51
	Вырезание узора.
	5

	52-53
	Отделка изделия морилкой, лакирование.
	2

	54
	Самоанализ выполненных работ.
	1

	55
	Техника безопасности при работе в мастерской.
	1

	Раздел «Угловое концевое соединение на шип с полупотемком
несквозной УК -1» (29ч)

	56-57
	Неровность поверхности.
	2

	58-59
	Шерхебель. Назначение и устройство.
	2

	60-61
	Сборка, разборка шерхебеля.
	2

	62-63
	Особенности заточки ножа шерхебеля.
	2

	64
	Последовательность строгания шерхебелем и рубанком.
	1

	65
	Соединение УК - 1 назначение, применение.
	1

	66-67
	Составление чертежа соединения.
	2

	68
	Чертеж детали в прямоугольных проекциях.
	1

	69
	Изготовление изделия с применением соединения УК — 1
	1

	70
	Выбор заготовок.
	1

	71
	Строгание , опиливание заготовок по заданным размерам
	1

	72
	Разметка заготовок.
	1

	73-74
	Выборка гнезд (пазов).
	2

	75-76
	Изготовление шипов.
	2

	77-78
	Подгонка деталей.
	2

	79
	Предварительная сборка.
	1

	80
	Проверка правильности сборки. Сборка на клей.
	1

	81
	Проверка на прочность и готовность к эксплуатации.
	1
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50-51
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Pa3gen «YraoBoe KOHIEBOE COCAMHEHHE HA LK C NOJYIOTEMKOM
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56-57 HepoBHOCTE MOBEPXHOCTH. 2
58-59 [lIepxebens. HaznaueHue W yCcTpOMCTRO. 2
60-61 Cbopxka, pasbopka mepxedens. 2
62-63 OcobeHHOCTH 3aTOYKH HOXKa Luepxe0ders. 2
64 TMocneaoBaTenbHOCT CTPOTaHUS HiepxeOesieM U pyOaHKOM. 1
65 Coeaunenue YK — 1 HasHaueHue, IpUMEHEHHE. 1
66-67 CocTaBieHNEe YEPTEXKA COCTUHEHHUS. 2
68 T UepTek OeTal¥ B IIPIMOYTOJIBHBIX ITPOEKLIUAX. 1
L—_'69—'L"1/13roroxane;mem:menmucrqu—f—'
70 Br160op 3aroToBOK. 1
71 CrtporaHue , oNMIHBaHNE 3aTOTOBOK 10 3aJaHHBIM pazMepam 1
72 | Pasmerka 3aroTOBOK. 1 |
73-74 Bribopka raesn (mazos). I 2
75-76 HzroToBiieHHe MIKIIOB. 2
T7-78 [loaroHka aeTasnen. ) 2
79 [Ipensapurensuas coopka. ]
T80 | [lpopepKka NpaBHiLHOCTH cOopkm. Coopka ma kmew. | 1 |
[ 81 T 1

TIposepka Ha OPOYHOCTH U TOTOBHOCTD K 3KCIUIyaTalUH.
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	82-83
	Морение, лакирование, покраска.
	2

	84
	Самоанализ выполненных работ.
	1

	Раздел « Непрозрачная отделка столярного изделия» (8ч)

	85
	Назначение непрозрачной отделки.
	1

	86
	Шпатлевание углублений, трещин, торцов.
	1

	87
	Сушка и зачистка поверхности .
	1

	88
	Отделка олифой.
	1

	89
	Отделка масляной и эмалевой красками.
	1

	90
	Способы нанесения краски на поверхность .
	1

	91
	Время выдержки окрашенной поверхности.
	1

	92
	Промывка кистей, хранение краски.
	1

	Раздел «Токарные работы» (20ч)

	93
	Техника безопасности при работе на станке.
	1

	94-95
	Устройство токарного станка.
	2

	96-97
	Управление токарным станком, уход, устранение
неисправностей.
	2

	98
	Подготовка токарного станка к работе.
	1

	99-100
	Токарные резцы чистого точения.
	2

	101-102
	Штангенциркуль. Назначение. Применение.
	2

	103-104
	Выбор изделия. Чертеж изделия.
	2

	105
	Подбор заготовки, разметка.
	1

	106
	Установка заготовки на станке. Пробный пуск станка.
	1

	107-108
	Черновая и чистовая обработка цилиндра.
	2

	109-110
	Точение изделия.
	2

	111-112
	Шлифование шкуркой.
	2

	Раздел «Обработка деталей из древесины твёрдых пород» (19ч)


	113-114
	Лиственные твердые породы.
	2

	115-116
	Технические характеристики лиственных пород.
	2

	117-118
	Стали. Виды сталей для обработки твердых пород.
	2

	119-120
	Режущая часть инструмента.
	2

	121-122-
123
	Угол заточки столярных инструментов.
	3

	124
	Выбор материала.
	1

	125-126-
127
	Разметка и выпиливание заготовок.
	3

	128-129-
130
	Строгание, шлифование и отделка.
	3

	131
	Насадка ручек на инструмент.
	1

	Раздел «Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским
шипом сквозным УК-2» (34ч)

	132-133
	Применение бруска с профильной поверхностью.
	2

	134-135
	Виды стругов для строгания профильной поверхности.
	2

	136-137-
138
	Механическая обработка профильной поверхности.
	3

	139-140
	Устройство и назначение зензубеля, фальцгобеля.
	2

	141-142
	Разборка и сборка стругов.
	2

	143-144
	З а т о ч к а и п ра в к а но ж ей с т р у го в .
	2

	145
	Правила безопасной работы со стругами.
	1

	146-147
	Чертеж изделия. Рамка для портрета.
	2

	148
	Подбор материала.
	1
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144-145 CrporaHue cTaMecKoM. } 2
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150 | Bumbl Kiea, I
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	149-150-
151
	Разметка, пиление.
	3

	152-153-
154
	Строгание фальцгобелем, зензубелем.
	3

	155-156
	Выбор паза.
	2

	157-158-
159
	Изготовление плоских шипов.
	3

	160
	Предварительная сборка изделия.
	1

	161-162
	Сборка изделия на клей, сушка.
	2

	163-164
165
	Отделка изделия морилкой, лаком.
	3

	166
	Самоанализ выполненной работы.
	1

	Раздел «Круглые лесоматериалы» (9ч)

	167
	Брёвна, кряжи, чураки.
	1

	168
	Хранение круглых лесоматериалов.
	1

	169-170
	Стойкость пород древесины к порокам древесины.
	2

	171-172
	Способы защиты древесины от гниения.
	2

	173-174
	Вредное воздействие средств для пропитки древесины на
организм человека.
	2

	175
	Способы распиловки брёвен
	1

	Раздел «Практическое повторение» (24ч)

	176-177
	Лиственные твёрдые породы дерева: дуб, бук, берёза вяз, клён.
—
	2

	178-179
	Технические свойства древесины: твёрдость, прочность.
	2

	180-181
	Изготовление ручки для молотка. ,
	2

	182-183
	Приёмы насадки ручек.
	2
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	184-185
	Насадка молотка на ручку
	2

	186-187
	Инструменты для строгания профильной поверхности.
	2

	188-189
	Разметка и строгание фальца фальцгобелем
	2

	190-191
	Подготовка к самостоятельной работе
	2

	192-193
	Самостоятельная работа
	2

	194-195
	Работа над ошибками.
Строгание заготовок для УК-2
	2

	196-197
	Запиливание заготовок на ус
	2

	198-199
	Изготовление плоского шипа.
	2

	Раздел «Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2» (27ч)

	200
	Угловые ящичные соединения: виды, применения.
	1

	201
	Торцевание заготовок по заданным размерам.
	1

	202
	Измерение углов транспортиром
	1

	203-204
	Строгание заготовок по заданным размерам.
	2

	205
	Установка на малке заданного угла по транспортиру.
	1

	206
	Соединение на шип прямой открытый УЯ-1 конструкция.
	1

	207
	Разметка шипов и проушин рейсмусом и угольником.
	1

	208-209
	Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов.
	2

	210
	Шпунтубель: устройство, применение, наладка
	1

	211-212
	Вырубка паза по толщине фанеры шпунтубелем.
	2

	213-214
	Сборка «насухо» и склеивание соединения УЯ-1
«
	2

	214
	Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2,
конструкция.
	1
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	216
	Малка и транспортир: устройство, применение.
	1

	217
	Установка малки по транспортиру.
	1

	218-219-
220-221
	Строгание и торцевание заготовок для УЯ-2 по размерам.
	4

	222
	Разметка по малке или шаблону.
	1

	232-224
	Запиливание и долбление проушин, выполнение шипов.
	2

	225-226
	Сборка «насухо» и склеивание соединений УЯ-2 «ласточкин
хвост».
	2

	Раздел «Свойства древесины» (9ч)

	2267
	Древесина: внешний вид, запах, влажность.
	1

	228
	Усушка и разбухание древесины.
	1

	229
	Плотность, электропроводность и теплопроводность древесины.
	1

	230
	Определение влажности древесины весовым способом
	1

	231-232
	Основные механические свойства древесины(прочность на
сжатие, растяжение, изгиб, сдвиг).
	2

	233-234
	Технологические свойства древесины(твёрдость,
износостойкость).
	2

	235
	Изучение основных механических и технологических свойств
древесины.
	1

	Раздел «Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка криволинейной кромки» (38ч)

	236-237
	Выпуклая и вогнутая поверхности.
	2

	238-239
	Подбор материала для изделия.
	2

	240-241
	Сопряжения поверхностей разной формы.
	2

	242-243
	Разметка деталей прямоугольной формы с помощью циркуля и
по шаблону.
У
	2

	244-245
	Гнездо, паз, проушина.
»
	2

	246-247
	Сквозное и несквозное отверстия.
	2
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	248-249
	Сверло: виды устройство.
	2

	251-250
	Разметка центров отверстий для высверливания по контуру.
	2

	252-253
	В ы с в е р л и в а ние п о к он т у р у .
	2

	254-255
	Зенкеры простой и комбинированный.
	2

	256-257
	Обработка гнёзд стамеской и напильником.
	2

	258-259
	Подготовка к самостоятельной работе.
	2

	260-261
	Самостоятельная работа
	2

	262-263
	Подготовка к контрольной работе
	2

	264-265
	Контрольная работа.
	2

	266-267
	Соотношение радиуса и диаметра.
	2

	268-269
	Разметка деталей прямоугольной формы с помощью циркуля и по шаблону.
	2

	270-271
	Высверливание по контуру.
	2

	272
	Обработка гнёзд стамеской и напильником.
	1

	
	Итого
	272


8 класс
	№
	Наименование
	Всего

	1.
	Раздел, водное занятие.
	2

	1-2
	Вводное занятие. Правила безопасности.
	2

	2.
	Раздел. Заделка пороков и дефектов древесины.
	48

	3-4-5
	Дефекты и пороки древесины.
	3

	6-7-8
	Группы пороков древесины.
	3

	9-10
	Дефекты обработки и хранения древесины.
«
	2

	11-12-13-14
	Шпатлевка: значение, виды.
	4

	15-16-17
	Станок одношпиндельный сверлильный: назначение, устройство.
	3


[image: image37.png]139 3HAKOMCTBO ¢ M3ICTUEM I

140 [Tocre0BaTENMBHOCTS U3TOTOBICHAC MOIKH |
141-142- | UsroTosnenue aetanei mojxu 3

143
144-145 CoeauHeHue neTajiey MOJKU MypylnamMu 2
146-147 BriNoJIHCHHUE OTBEPCTUI 11HMIOM 1 OypaBoM 2
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148 3eHKOBaHHE OTBEPCTUH 1

164-165

149 Verpoiicrso apeay npasuia paboTsl 1
150-152 | BeinoaHCHHE YIPaXXHECHUH 110 CBEPJICHUIO OTBEPCTUH 2
}—— v
153-154- | IloxroTroBka OTBEPCTUH MOA LLYPYTIbI 3
155
156-157 3eHKOBaHHE OTBEPCTHUI HA 3ar0TOBKAX 2
—_— 1
158-159- | Cbopxka nzienus 3
160
161-162- | Otgenxa nzaenus onugoi

_— 1]
2

OT}.ICJII(a H3OCIINA JaKOM

166 O1leHKa KauecTBa U3NACITHS l
11 Pajen. CamocrositeinHast padoTa 1o N3rOTOBJIEHHIO MOJIKH ( 110 14
BLIOOPY)

167 Br16op auzaiina usaenns 1
168-169 IToaroToBka 3aroTOBOK 2
170-171- | Crporanue 3aroTOBOK IO pazMepam 6

172
173-174-

175
176-177 | Waudosanue 3aroToBoOK 2

e
178-179 CO6opka Hagenus Ha HIYpYITs 1 2

bo—— e

180 JlakupoBaHue, MOpEHUE. 1

12 Pazjen. U3rotop/eHne KyXOHHOU yTBapu . 10
| 181 3HAKOMCTBO © U3JCIMEM . Pa3aeiovuHas J0CKa l

182 JpeBecuHa 1715 U3rOTOBJIEHHE KYXOHHOH yTBApH 1

183 [lonbop matepuana 1 moaroToBKa padbouero Mecra 1

! -
184 Crporanue 6a3zopoi iactu 3arotoBku. Ctporasue 6a3oBoil KPOMKH 1





	18-19-20-
21-22
	Многошпиндельные сверлильные станки
	5

	23-24-25
	Устройство для крепления сверла
	3

	26-27-28
	Правила безопасности работы при сверлении
	3

	29-30-31
	Организация рабочего места для сверлении
	3

	32-33
	Подготовка сверлильного станка к работе
	2

	34-35-36-37
	Выдалбливание сквозных и несквозных гнезд с предварительным
сверлением
	4

	38-39
	Выявление на древесине дефектов, требующих заделки
	2

	40-41
	Определение формы дефекта
	2

	42-43
	Выполнение разметки под заделку
	2

	44-45-46-47
	Высверливание, долбление отверстий
	4

	48-49
	Вставка заделки на клею
	3

	3
	Раздел «Изготовление столярно-мебельного изделия.
	31

	50-51
	Ознакомление с производственным изготовление мебели
	2

	52-53-54-55
	Содержание сборочного чертежа
	4

	56-57-58-
59-60
	Составление и чтение технической документации
	5

	61-62-63-
	Изготовление мебели
	2

	64-65
	Составление чертежа изделия
	3

	66-67-68-
	Составление тех карты и подбор материала
	2

	69-70
	Строгание деталей в размер
	3

	71-72-73-
	Строгание деталей по размеру
	2

	74-75
	Выполнение шиповых элементов
	3

	76-77-78-
79-80
	Подгонка шиповых элементов. Сборка изделия «насухо»
Сборка изделия на клей
	2

	4
	Раздел. Изготовление разметочного инструмента.
	20

	81-82
	Повторение правил техники безопасности
	2

	83-84-85-86
	Виды разметочного инструмента
	4

	87-88
	Подбор материала для изделий
	2


	138
139-140-
141-142-
143
	Чистовая обработка деталей Сборка изделия на шкантах
	3
2

	6
	Раздел. Изготовление строгального инструмента.
	36

	144-145
	Повторение правил техники безопасности
	2

	146-147-
148
149-150-
151
	Инструмент для ручного строгания плоскости
	6

	152-153-
154-155-
156
	Виды материала для изготовления инструмента
	5

	157-158-
159-160
	Экономические и эстетические требования к инструменту
	4

	161-162-
163-164
	Подбор заготовки для колодки
	4

	165-166-
167-168
	Фугование заготовки для колодки
	4

	169-170
	Разметка и обработка колодки
	2

	171-172-
173-174-
175
	Подгонка «постели» по ножу
	5

	176-177
	Обработка и подгонка клинка
	2

	178-179
	Проверка изготовленного изделия
	2

	7.
	Раздел. Изготовление столярного изделия.
	54

	180-181-
182-183
	Технология изготовления сборочных изделий
	4

	184-185-
186-187-
188-189
	Способы соединения в сборочных изделиях
	6
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122
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|
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134-135 | Crporanue pyOaHkoM Ha 0TX0Jax 2
136-137 | Ctporanue 3aroTOBOK 2
10 T Pasnen. CoeaHeHHe AeTAJIel ¢ MOMOIUBIO UIyPYHIOB 28
138 YepTerk Kak OCHOBHOHN NOKYMEHT 1JIs BBIOJIHEHUS U3AEINA 1





	189
	
	

	190-191-
	Зависимость времени выдержки собранного узла от вида клея и
	4

	192-193
	т.д.
	

	194-195-
	Брак при сборке изделия, предупреждение и исправление.
	3

	196-197-
	
	

	198
	
	

	199-200-
201-202
	Металлическая фурнитура.
	4

	203-204-
205-206
	Учет производительности труда.
	4

	207-208-
209
	Бригадный метод работы.
	3

	210-211-
212-213
	Подбор материала для изделия.
	4

	214-215-
216-217
	Организация рабочего места.
	4

	218-219-
	Изготовление деталей и сборочных единиц.
	5

	220-221-
	
	

	222
	
	

	223-224-
225
	Сборка и отделка изделия.
	6

	226-227-
	
	

	228
	
	

	229-230-
231
	Организация пооперационной работы.
	3

	232-234
	Учет и коллективное обсуждение производительности труда.
	2

	8.
	
	29

	
	Раздел. Ремонт столярно-мебельного изделия.
	

	235-236
	Износ мебели, причины, виды.
	2

	237-238-
	Технические требования к качеству.
	3

	240-241-
242-243
	Восстановление шиповых соединений.
	4

	244-245-
246
	Выявление повреждений на мебели.
	3

	247-248-
249-250
	Переклейка соединений.
	4

	251-252-
253-254
	Усиление узлов и соединение болтами.
	4

	255-256-
257-258
	Восстановление облицовки.
	4
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26 -27 -28 | Pazmerka aerainei 3
29 -30-31 | Ilunenne OpyckoB 3
32-33 Buael oTaenku u3aenui 2
34 -35-36 | lllnudoBanue TOPLOB AeTaIEH 3
37- 38 -39 | OxpammBaHve W3JEIUN KpacCKaMu M JIaKaMU 3
3 Papen. IIpomMbinieHHan 3ar0TOBKA IPeBECHHbI 8
40 -41 -42- | peBecuna. CTpoeHME, HCIIOIb30BAHHE. 4
43
44- 45- 46 - | [TunomaTepuansl , BUIbI, HCIOJIB30BAHUC . 4
47
4 Pazgen. Urpyumiky U3 ApeBecHHb] 4 APYIHUX MATepHAIOB 26
48- 49 3HAKOMCTBO C M3ACTUAMH (JICPEBIHHBIC HIPYIIKH) 2
50 -51 TlocnenoBaTeaLHOCTEL U3TOTOBICHUS U3ACIIHNI 2
52 -53 -54 | 3aroToBka aeTanen U3AeIns 3
55- 56 -57- | Ctporanue 3aroTOBOK IO pa3Mepam 7
58- 59 60-
61
&———f——
62- 63 -64 | llnudorka 3aroToBOK 3
65 -66- 67- | COopKka u3geIns Ha Kiel, Iypynbl 7
68- 69 70-
71
lr—-——_—-— 4'.—__
72 -73 OueHka KauecTBa U3JEIUA 2
5 Pasgen. CrepiieHue oTBepeTHit 12
74 <75 CKBO3HOE U HECKBO3HOE OTBEPCTHE g 2
76- 77 VCeTPoHCTBO M HA3HAYSHHES BEPTHKAILHO-CBEPJIMIILHOIO CTaHKa 2
Y E—
78 -79 HaznadeHue 1 BUIBI CBEpI 2
80- 81 -82 | CBepneHue CKBO3HBIX OTBEPCTHI 3
83 -84 -85 | CBeprieHNe HECKBO3HBIX OTBEPCTHH 3





	259-260-
261-262-
263
	Изготовление и замена поврежденных деталей.
	5

	9.
	Раздел. Безопасность труда во время столярных работ.
	9

	264
	Значение техники безопасности.
	1

	265
	Причины травмы.
	1

	266
	Неисправность инструмента или станка.
	1

	267
	Меры предохранения от травм.
	1

	268
	Возможность быстрого возгорания легковоспламеняющихся
жидкостей.
	1

	269-270
	Предупреждение пожара.
	2

	271-272
	Действия при пожаре.
	2

	
	Итого
	272


9 класс
№ п\п


Наименование раздела, тема урока

Количество
часов
[image: image40.png]10. | CTonsipHbie N NIIOTHHYHBIE 18 4 14
peMOHTHBIE padoThlI.
11, | 3019 HMOHHBIE CMA304YHbIC 14 7 7
MaTepHuaJibl.
12. | MebesibHOEe MPOU3BOICTRO. 12 6 6
13. | A3roToBieHnne cCeKUHOHHOM Mede/IH. 17 4 13
14. | CTtoasipnoe nNpoM3BO/JACTRO. 10 4 6
ILioTHHYHBIE PAGOTHI.
15. | KpogeabHbIe H 00JMI0OBOYHbBIEC 4 4 -
MaTepUAaJIbl.
16. | HacTnaka auHoIeyma. 8 4 4
17. | @aHepa M /IpeBeCHbIE IJIMTbI. 17 10 7
[ drore 340 116 223
TeMaTHecKkoe MIaHUPoBaHWe «ITpodunsHLIA TPYyA» (cTONAPHOE)
Saace
Bcero
Ne HaumeHoBaHHe
qyacoB
BrogHoe 3aHATHE 1
[ 1 BBojHOe 3aHsATHE, HHCTPYKTaX MO OXpaHe TpyZa. I
ik
Pazgen. IInnenne croasipHoil HOXKOBKOMH 38
—_—— —
2-3-4 CToJIipHble HHCTPYMEHTHI U IIPUCIIOCOOIeHUS. 3
5-6 YCTpOHCTBO U Ha3HAYEHHE CTOJIIPHOTO BEPCTAKA. 2
7-8 [lunenue- 01HO 13 OCHOBHBIX CTOMAPHBIX OMEPALHHU, 2
9-10-11-12- | [Tnnenue cTOaIPHON HOKOBKOM 13
13-14-
15-16-17- -
18-19-20
21
B 22 T OCHOBHI pa3zMeTKU 2
23




Вводное занятие(1ч)
1 Введение в предмет « Технология.Столярное дело 9 класс».
1
Инструктаж по Т.Б. на уроках труда.
Раздел. Художественная отделка столярного изделия
114
2 Эстетические требования к изделию.
1
Маркетри.
4
3
4
5
6
7
Техника работы в маркетри.
2
8
9
Выбор материала для маркетри.
2
10
11
Цвет, текстура разных древесных пород.
2
12
13
Маркетри на сферической поверхности.
2
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9. | Pazgen. be3onacHoCTs Tpyaa BO BpeMs 9 9
CTOJSIPHBIX PaboT.
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IKCKYPCHH
1 | Beognoe 3ansaTHE. 1 - -
2 | XyaoskecTBeHHasl 0TAEIKA 115 10 105
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NHJIOMaTepHAalIbl.
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KpenexHble H3Je1ust.
1 <4 1
9. | CTpouTeIbHOE MPON3BOICTBO. 17 6 11




14
	22
23
	
	

	24
25
	Примеры смешанного декорирования поделок из дерева
	2

	26
	Характеристика видов резьбы по дереву
	1

	27
28
	Элементы резьбы
	2

	29
30
	Особенности композиции в домовой резьбе
	2

	31
32
	Виды домовой резьбы
	2

	33
34
	Прорезная и накладная резьба
	2

	35
36
	Глухая резьба
	2

	37
38
	Отделка домовой резьбы
	2

	39
40
	Окрашивание ножевой фанеры
	2

	41
42
	Перевод рисунка на фанеру
	2

	43
44
	Инструменты для художественной отделки изделия
	2

	45
46
	Правила пожарной безопасности в мастерской
	2

	47
48
	Причины возникновения пожара
	2

	49
50
	Меры предупреждения пожара
	2

	51
52
	Правила пользования нагревательным прибором
	2

	53
54
	Правила поведения при пожаре
	2

	55
56
	Разметка штапиков и геометрического рисунка
	2

	57
58
	Нарезание прямых полос
	2

	59
60
	Нарезание штапиков
	2

	61
62
63
	Нарезание геометрических фигур
	3

	64
65
	Набор на бумагу орнамента
«г*
	2

	66
67
	Наклеивание набора на изделие
	2

	68
	Изготовление изделия художественной отделкой поверхности
	48

	69-70
	Составление чертежа «Разделочная доска»
	2

	71-72
	Составление технологической карты
	2


[image: image42.png]BCTABHBIM IJIOCKUM IITUIIOM
CKBO3HBIM YK-2.
10. | Paznen. Kpyrisie 9 9 -
JIECOMATEPUATIBI
11. | Paznen. Ilpaktuueckoe 24 4 20
NOBTOPCHHE.
12. | Pasaen. YrioBbi€ SIIHYHBIC 27 1 26
coequaenuss YA-1 u Y4-2
13. | Pasnen. CBoiicTBa IPEBECHHBI. 9 9 -
14. | Paznen. BeinonHenue 38 10 18
KPHUBOJMHEWHOTO OTBEPCTHUS U
BBICMKH,
O0paboTka KpHBOJIMHEHHON
KPOMKH.
Hroro 272 77 185
8 kiacc
Ne HaumMmeHoBaHue Bcero Buabl 3aHATHR
Teoperuu | IIpakTHyeck
ecKue ue paGorTsl,
pabornl JabopaTopH
0-
NMPaKTHYECK
ue pa6oTsl,
IKCKYpPCHH
1. | Pa3zgen. BBoaHoe 3aHATHE. 2
2. | Pasznen. 3agenka nopokos u neeKToB 48 21 27
JpEBECHHBI.
3. | Paznmen. M3roToBneHue CTOIAPHO— 31 11 20
MeOEIbHOTO H3/IeHA. :
i F—
4. | Paspen.Msrotoenenue pasmeroutoro 20 6 14
HHCTPYMEHTA.
5. | Pazgen. TokapHbIe pabOTHLI. 43 18 25

17




	73-74
	Подбор материала. Черновое строгание
	2

	75-76
	Чистовое строгание доски
	2

	77-78
	Нанесение разметки «Разделочной доски»
	2

	79-80
	Выпиливание контуров «Разделочной доски»
	2

	81-82
	Обработка кромок стамеской
	2

	83-84
	Обработка кромок рашпилем
	2

	85-86
	Обработка «Разделочной доски» наждачкой
	2

	87-88
	Перевод рисунка на поверхности доски
	2

	89-90
	Перевод рисунка на доску
	2

	91-92
	Выжигание рисунка
	2

	93-94
	Работа выжигателем
	2

	95-96
	Работа выжигателем
	2

	97-98
	Покрытие рисунка лаком
	2

	99-100
	Изготовление подставки
	2

	101-102
	Строгание в размер
	2

	103-104
	Разметка подставки по шаблону
	2

	105-106
	Выпиливание контуров лобзиком
	2

	107-108
	Обработка кромок наждачкой
	2

	109-110
	Обработка кромок наждачкой
	2

	111-112
	Перевод рисунка
	2

	113-114-
115
	Работа выжигателем
	3

	Раздел. Мебельное производство
	27

	116
	Повторение правил техники безопасности
	1

	117
	Общие сведенья о мебельном производстве
	1

	118
	Виды мебели по назначению
	1

	119
	Эстетические и экономические требование к мебели
	2
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	120
	
	

	121
122
123
	Элементы деталей столярного изделия.
	3

	124
126
	Изучение чертежей.
	2

	127
129
	Выполнение заготовительных операций.
	3

	130
	Разметка и обработка деталей.
	3

	131
	
	

	132
	
	

	133
135
	Сборка узлов «насухо».
	3

	136
138
	Подгонка деталей и комплектующих изделий.
	4
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142
	Сборка на клею.
	3

	143
	Самоанализ выполненных работ.
	1

	
	Раздел.Строительное производство
	15

	144
145
	Теска древесины.
	2

	146
147
	Подготовка инструмента к работе.
	2

	148
149
	Укладка на подкладки, крепление скобами.
	2

	150
151
	Оттеска кромок досок.
	2

	152
	Выборка четвертей и пазов.
	4
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	156
	Сплачивание досок в щит.
	3
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	Раздел. Круглые лесоматериалы, пиломатериалы.   -
	10

	159
	Хвойные и лиственные пиломатериалы, обмер, хранение .
«
	3
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	162
	Виды пиломатериала.
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	164
	Фрезерованные деревянные детали.
	2
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YCTpOoiCTBO A0IATOrO noJja. TEXHOMOrus HACTUIIKK JOIIATOTO TOJIA.

VYerpoiicTeo neperopoaku. CriocoObl yCTAHOBKU M KPEIJICHUS AHETBHOW JEPEBIHHON
KapKacHO-OOIIMBHON IIEPEropoIKH.

HasHa4yeHue KpoBeJIbHOTO M OOIHMIIOBOYHOTO MaTepHaioB. Pybepona, Tob, IepraMinH
KPOBEJBHBIN, cTeKI0pyOepon, OUTYMHbIE MACTHKH: CBOIHCTBA, IPHMEHEHHE.

JIunoneyMm: npuMeHEHHE MTPH CTPOUTETLCTBE 3AaHUH, BHABI VIS IOKPBITHS 110J1a, XapaKTEePHEIE
0COOEHHOCTH BUIIOB.

NsrorosneHue aneps, ee BUIBIL.

JIpeBECHOCTPYKEUHBIEC B IPEBECHOBOJIOKHHUCTHIC TNTUTHI

Yuammecs 101:KHbl YMETh:

PaboTtaTs Ha BepcTake.

M3roToBieHHe CTONAPHBIX U3JENHNA ¢ XYT0KECTBEHHOW OTACIIKON TOBEPXHOCTH.
IloAroToBKa HHCTPYMEHTOB M IIPUCTIOCOOIEHUH K padoTe: IPOBEPKA MPaBUIBHOCTH HACa/IKU
TOIOPUINA, 3aTOYKa U IIPABKA TOMOPA.

H3roroBineHne CTPOUTEIBHBIX HHCTPYMEHTOB: TEPKH, THaAAIIKH.

W3roToBneHue HECHOKHOHN MeOETH C XyI0KECTBEHHOUW OTICIIKOM IIOBEPXHOCTH.
Cbopka u3zemnuii Ha KJero.

BrIMoaHATE pEMOHT CTONSIPHBIX COCIMHEHUI: 3aMeHa JIETalel ¢ OTIIENaMH, CKOJIaMH,
TpENIMHAMHU, TOKOPOOIEHHOCTRIO, 3a/1eJIKa TPEIIUH.

BBITIONTHATE CMa3Ky HHCTPYMEHTOB U 000py/I0BaHHUS.

VYcraHaBiIuBaTh U PETyIUPOBATH MEOETIbHYIO PYPHUTYPY.

Pa6oTtats va CT/I-120.

6.Coaep:xanue yue6Horo npeamera ,kypca «lIpopuiasHblii Tpya» (cTojasipHOE)

5 kaacce (2044)
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	166
167
	Материалы для настилки пола.
	2

	168
	Определение названий пиломатериалов.
	1

	Раздел. Изготовление строительного инструмента, инвентаря для плотничных работ
	11

	169
170
	Характеристика изготовляемых изделий.
	2

	171
172
	Технические требования к качеству заготовки.
	2

	173
	Чертеж изделия.
	1

	174
	Подбор материала.
	1

	175
	Рациональная последовательность отделочных операций.
	3

	176
	
	

	177
	
	

	178
179
	Проверка готовых деталей и изделий.
	2

	
	Раздел. Изготовление мебели с облицовкой поверхности
	33

	180
	Назначение облицовки столярного изделия.
	1

	181
182
	Шпон: виды, производство.
	2

	183
	Технология облицовки шпоном.
	3

	184
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	186
	Применяемые клеи.
	3

	187
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	189
	Виды наборов шпона.
	3
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193
	Облицовочные пленочный и листовой материалы.
	3

	194
	
	

	195
	Облицовка пленками.
	3

	196
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	198
199
	Чертеж изделия.
	2

	200
	Подбор материала.
	1

	201
	Изготовление мебели.
•
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[image: image46.png]Toxapubie paboTbi

YdeHUK HAYUYHTCH:
® Pacmo3HaBaTh YCTPOMCTBO TOKAPHOIO CTAHKA;
® OpraHU30BBIBaTH pabodee MeCTO;
®  BBINOJIHATL U3MEPEHUS IITAHTEHIIMPKYIEM H KPOHLUPKYJIEM;
®  BBINOJIHATH TOUCHHUC HA 3arOTOBKE pPE3LaMH ;
e coOmonaTe npaBuna 6e30MacHOCTH TPYAa.

YuyeHux IMOJYYHT BO3MOKHOCTh HAYYUTHCH:

"  W3TOTaBIIMBATH U3/ENHs, COCTOALINE U3 TOUECHHBIX JCTANIEN.
H3roroBaeHue CTpOrajibHOr0 HHCTPYMEHTA.

YUYeHHK HAYYHUTCH:

pacro3HaBaTh yCTPONUCTBO UHCTPYMEHTA;
OpPraHH30BBIBATH paboyee MeCTO;

BBITIOJIHATE U3MEPEHUS;

BBITIOJIHATH YIPaXHEHHUS C pyYHBIMU HHCTPYMEHTaMU,
coOmo1aTh MpaBuiIa 6€30TacCHOCTH TPYIa.

Yyenuk NOJIYYHUT BOSMOXKHOCTb HAYIUTLCS

® U3rOTABJIMBATH CTPOTAIBHBIA HHCTPYMEHT.

H3rorToBJieHue CTOJIAPHOTO M31€/IUs.
YuyeHuk HaAY4YHUTCs:

W3TOTAB/IMBATh COOPOYHbIE EIMHHMIBI (PaMKH, KOPOOKH, LIIUTHI, OTIOPHI);
COENUHATL COOPOUHBIE 3KUMBI U TIPHCTIOCOONIEHYIS;

cobupaTth CTOJAPHBIE U3Aeaus (C MOMOIUBIO KJIEEB M CIIEHHANBHBIX [IPUCIIOCOOIEHUN);

TO/IE30BATHECH KOHTPOIBHO~HAMEPHTEIBHBIMH HHCTPYMEHTAMH H HPHCITOCOGIeHHAMH,;
PACTIO3HABATE BHAbL!I KPEMNEe)HBIX H3AeImii 1 MeSernHoH GypHUTYpPSI;

YHUTHIBATh IIPOU3BOIUTEIRHOCTE TPYOaA;
yunThes paboraTs OpUraaHeIM METOLOM;

Y4eHHK M0J1Y4HT BO3MOKHOCTD HAYYHThCH:

L) OCYIIECTBIIATE TEXHOJIOTHYUCCKHUE IMMPOUECCCHI CO3JaHNA MaTepHallbHBIX 0OReKTOR.

PeMOHT cTOJNRPHO-Mebe1bHOro n3ageus.

Yyenuk HAYYHTCH:

® JCIpaBIIATh Opak rmpy cOOpKe U3LEIHS;
® pAacrio3HaBaTh TIPHUMHBI H3HOCA Mebe;

® pacrio3HaBsark BHIbI PEMOHTA Meleyu: TEXHHYEeCKHe ’I‘peGOBaHI/IH K Ka4€CTBY, BHAbI (Boccraﬂonneuue
OIUTIOBLIX COeﬂHHeHHﬁ, HOKpblTI/II\/}I J'IPILICBOI\/'I TNOBEPXHOCTH, HCIOAB30BAHNEC BCTABOK,

3aMeHa JIeTaneit), mpapmia Oe30MacHOCTH Y BbITOJHEHHH.




	209
	В ы п о л н ение о б л и ц о в к и ш п оно м .
	4

	210
	
	

	211
	
	

	212
	
	

	
	Раздел. Мебельная фурнитура и крепежные изделия
	9

	213
214
	Фурнитура для неподвижного соединения сборочных единиц.
	2

	215
216
	Фурнитура для подвижного соединения сборочных единиц.
	2

	217
218
	Виды петель.
	2

	219
	Фурнитура для открывания дверей и выдвигания ящиков.
	3

	220
	
	

	221
	
	

	
	Раздел. Строительное производство
	17

	222
223
	Элементы оконного блока.
	2

	224
	Изготовление оконного блока
	4

	225
	
	

	226
	
	

	227
	
	

	228
229
	Технические требования к детали.
	2

	230
	Подготовка рабочего места к изготовлению крупногабаритных
	2

	231
	изделий.
	

	232
	Изготовление оконных блоков из подобранного материала.
	3

	233
	
	

	234
	
	

	235
	Сборка оконных блоков « насухо». Проверка.
	2

	237
238
	Сборка на клею.
	2

	
	Раздел. Столярные и плотничные ремонтные работы
	18

	239
240
	Дефект столярно -строительного изделия .
	2

	241
242
	Правила безопасности при выявлении и устранении дефектов.
	2

	243
	Р е м он т с т о л я рн ы х с ое д ине ний .
	4

	244
	
	

	245
	
	

	246
	
	

	247
248
249
250
	Ремонт оконной рамы.
•
	4

	251
252
	Осмотр изделия подлежащего ремонту , выявление дефектов .
	2

	253
254
	Подготовка изделий к ремонту.
	2


	"255
256
	“Проверка качества раббтьЕ
	-
2

	
	Раздел.Изоляционные смазочные материалы
	14

	257
258
	Виды теплоизоляционного материала.
	2

	259
260
	Плиты из пенопласта.
	2

	261
262
	Мягкие древесные плиты.
	2

	
	
	2

	263
264
	Гидроизоляционная пленка.
	

	265
266
267
268
	Смазочный материал.
	2

	269
270
	Масло для консервирования.
	2

	
	
	2

	271
272
	Смазка инструментов и оборудования.
	

	
	Раздел.Мебельное производство
	12

	273
	Сведения о механизации и автоматизации.
	1

	274
275
	Механизация и автоматизация на предприятии.
	2

	276
277
	Изготовление мебели на крупных и мелких фабриках.
	2

	278
	Механизация и автоматизация столярных работ.
	1

	279
280
281
	Универсальные электроинструменты.
	3

	282
283
284
	Механическое оборудование для сборки.
	3

	
	Раздел.Изготовление секционной мебели
	17

	285
286
287
	Чертеж детали.
	3

	
	
	1

	288
	Выбор материала.
	

	289
290
291
	Изготовление секций.
	3

	292
293
294
	С б ор к а к о м б инир о в а нно го ш к а ф а .
«
	3

	295
296
297
	Изготовление ящиков, дверей.
	3

	298
	Подгонка и установка ящиков, дверей.
	1
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COeIUHEHNS; IPOM3BOUTH KOHTPOJb KauecTBa Y (-3,
. pa3meuaTs coeauHenue YK-1; BeimonanaTs coeaunenne YK-1; ocyluecTBasATh NOATOHKY
COCIMHCHHS; MPOU3BOANUTL KOHTPOJb KadecTBa YK-1.
. 3aTaYUBaTh CTAMECKH M J0J0Ta Ha OpycKe; NMpaBUTh JE3BUSA HAa OCEIKE;, NPOBEPATDH
KaueCTBO 3aTOYKHM HHCTPYMEHTOB. NOAOHpaTh KJICH; NMPOU3BOAUTH CKIEHKY AeTaneH ¢
UCIIOIB30BAHUEM CTPYOIIMH W MEXaHHMUECKUX BakM; OTIPEIeIIATh Ka9eCTBO CKICHKH U3IEINH.

8 kiaace

3ajenka NOpoKoB H Ae(PeKTOB IpeBeCHHBI
Y4yeHHK HAYy4YHTCH:

"  pacro3HaBath AeEKThl U TOPOKU JPEBECHHEI,

"  pacrO3HABATH MPYIIEI IOPOKOB JPEBECHHBL;

" WU3y4yaTh OJHOIIIMH/ICIbHBIN CBCPIMIbHBIN CTAHOK: Ha3HA4YCHHUE, YCTPOUCTBO,
" p3yuarh MpaBHiIa 0€30MACHON PabOTHI IPH CBEPIICHUH;

®  OpraHM30BBIBaTh pabouee MecTa AJ1s CBEPJICHNS;

YyeHHK MOJYYHUT BO3MOKHOCTE HAYYUThCH:
= oOpabaTsiBaTh MINATIECBKOH JeEKTh U TOPOKH JPEBECHHBI,
"  CBEPIMTH CKBO3HBIE H NIyXHe OTBEPCTHS;
®  BbIIANONUBATH CKBO3HBIEC M HECKBO3HBIE THE3/IA C IIPEABAPHUTEILHEIM CBEPICHHEM.

HM3roroBiieHue CTOHﬂpHO—MeﬁeﬂbHOFO n3geaus.

YyYyeHUuK Hay4YHTCH:

e pacno3HaBaTk Mebenb: BUOLI (CTYI, KpPecio, cTol, wkad, TyMOa, KOMOI, CEepBaHT, JMBaH, IUBAH-
KPOB&TB, KYIIIETKA, TAXTA), HA3HAYEHUEe H KOMIUIEKTOBAHUH U PASHBIX [IOMEIIEHII;

- OFHAKOMHMTCH C ITPOUIBOJACTBEHHBIM H3TOTOBIICHHEM Me6e.rm;

® OJHaAKOMHTCS C COOepKaHNEM C60p0‘il-101"0 Hepreoxa.

YuyeHuk MOJYYHT BO3MOKHOCTb HAYUNUTHCH:
®  OCYLIECTBJIATh TEXHOJOTHYCCKHAEC NIPOLIECCHI CO3AaHNA MaTepUHaIbHBIX 00BEKTOB.

HN3retoBiienne PA3METOMHOTO MHCTPYMEHTA.

Yuenuk nayumres:

® DPAaCIMO3HAaBaTh YCTPOMCTBO HHCTPYMEHTA,;

OpraHM30BLIBaTh pabouee MeCTO;

BBITMOJIHATL U3MEPEHH;
BBITIOJIHSATE YIIPaXXHEHU C PYYHBIMHA HHCTPYMEHTaMH;
cobimonars npasuia 0€30NacHOCTH Tpyaa.

YueHuk NOJYYHT BO3MOKHOCTL HAYYHUTLCH:

® H3rOTABIMBATH PA3METOYHBIH MHCTPYMEHT;
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300
	Установка фурнитуры.
	2

	301
	Проверка готового изделия.
	1

	
	Раздел.Столярное производство. Плотничные работы
	10

	302
303
	Устройство перегородки.
	2

	304
305
	Устройство дощатого пола.
	2

	306
	Монтаж перегородки.
	3
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	Монтаж пола.
	3

	310
	
	

	311
	
	

	
	Раздел.Кровельные и облицовочные материалы
	4

	312
	Назначение кровельного и облицовочного материалов.
	1

	313
314
	Виды кровельных материалов.
	2

	315
	Лист асбестцементный.
	1

	
	Раздел.Настилка линолеума
	8

	316
317
	Линолеум , виды для покрытия .
	2

	318
	Мастика для покрытия.
	1

	319
320
	Инструменты для нарезки линолеума.
	2

	321
	Способы соединения линолеума на войлочной основе.
	3

	322
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	324
325
	Изготовление фанеры и ее виды.
	2

	326
	Свойства фанеры.
	1

	327
	Сорта и пороки фанеры.
	3

	328
	
	

	329
	
	

	330
331
	ДСП иДВП.
	4

	332
	
	

	333
	
	

	334
	Изготовление ДСП иДВП.
»
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	Всего
	
	340


[image: image48.png]L 3aTayruBaTh CTaMECKH MW JOJIOTa Ha 6pyCI(C, IIpaBUTb JIC3BUA Ha OCCIIKE; TIPOBEPATH
Ka4YCCTBO 3aTOYKH HHCTPYMCHTOB. HOII6I/IpaTB Kﬂeﬁ; MMPpONU3BOANUTH CKHeﬁKy JeTane ¢
HUCIIOJIB30BAHUECM CTPY6HI/IH U MCXaHHYCCKHX BaﬁM; OIIpCACIIATE KaU€CTBO CKJICHIKU I/ISIIGJ'II/II\/'I.

7 kJiace
Yuawueca oonsrrcnbt 3nameo:
TEOPETUUECKHE OCHOBBI 00paboTKY eTalelt Kpyrioro ceyeHHUs..
TEOPETUYECKHE OCHOBBI PA3METKHM 3arOTOBOK CTOJISIPHBIM PEHCMYCOM.
TEOPETHUYECKNE OCHOBBI Oe30macHOW M 3¢ ¢eKTUBHOH padOThl MO BBINOJIHEHHIO
TCOMCTPUYECKOH pe3pObl MO JepeBy;  OCHOBBI XYI0>KECTBCHHON OTHAEIKH H3ACIUHA C
reoMEeTpUYECKON Pe3b00.
TEXHOJIOTHIO 3()OEKTUBHOTO U OE€30MACHOTO BHITIONHEHHS COESAMHEHUS OpPYCKOB BIIOJIEPEBA;
TEOPETUYECKHE OCHOBbBI PabOThI CO CTOJISIPHBIM KIIEEM
NOCNEeI0BATENbHOCTh M300paXEHHs, a TaKXe TEXHOJIOTHI0 3()(EKTHBHOIO U
0e30MacHOTO JOJOJEHHS CKBO3HOTO M HECKBO3ZHOTO THE3/A.
YCTPOMCTBO CBEPJIMJIBHOIO CTaHKa; mpaBuia 3G¢exTHuBHOW u 0Oe3omacHOM paboThl Ha
CBEPIMIILHOM CTaHKe; 6a30BYyI0 HH(MOPMAIUIO O CBEPIAX MO ICPEBY.
OCHOBHBIE IPEBECHBIE IOPOIBI U MX NPENCTABUTEICH; MPOCTENIINE CBONCTBA
JPEBECHBIX NOPOJ ¥ IIPUMEHEHHE
MOCTIeIOBATEIBHOCTh M300paXKeHHs, a TaKKe TEXHOJIOTHIO 3(P(PEKTHBHOIO M
0e30MacHOro U3roTOBJICHUA coequHeHNs Y C-3
o MOCTCIOBATENBHOCTh H300paXKeHHs, a TaKXKe TEXHOJIOTHIO 3(deKkTuBHOrO M
0€3011acHOr0 U3roToBJIeHHs coeanHeHud YK-1
. HAa3BaHME JJIEMEHTOB CTAMECKH, JO0JIOTa; YTOJl 3aTOYKH CTaMECKH (J0JIOTa); CBEJCHHUS 00

aOpasMBHBIX MaTepuagax; TCOPETHYECKHE OCHOBBI 3PGEeKTHBHON M 0Oe30IIaCHOH 3aTOYKH

HHCTPYMCHTOB; IIPpaBUJIa KOHTPOJIA 3aTOYKH HHCTPYMEHTOB.
® TeopeTHUecKHe OCHOBLI 3¢ PeKTUBHOI U GeaonacHOH paboTe! ¢ Pa3IHMYHEIMH KIEAMHU.

Yuauiueca 001CHbBL YMEemy:

° NPOM3BOANTE pa3MerKy, 3pPeKTHBHYIO H GeszonacHyro o0paboTky Ieraneid Kpyrioro
CEeYEeHHUA; OCYIIECTBJIATE KOHTPOJIb KQUECTBA TOTOBON MPOAYKIINH.
° HaCTpauBaTh PEHCMYC; OCYILECTBIATh NPaBUIbHYIO U Oe30macHyro paboTy CTO/sPHBIM

peiicMycoM; OCYIECTBAATh KOHTPOJb Pa3METKH AeTaleH.

. nonbupars MaTepuall; HAHOCHTE OPHAMEHT; BhIpE3aTh TPEYTOJBHHUKH PE3LOM; paboTaTh C
MOPHUJIKOM, TaKOM; KOHTPOJIUPOBATh KaueCTBO BHIIIOJHEHHOH paboThI.

e  paboTaTh CO CTONSPHLIM KJI€eM; BHIIOTHATEL cOeJuHeHHEe OpYCKOB BIIO/IIEPERa.
o pasMeyaTb CKBO3HOC M HECKBO3HOC THE3[0; pa60T&_l_"I> JOJIOTOM U CTaMeCKOI\/Il;
OCYLIECTBJIATL KOHTPOJIb KAYECTBA BBINOJIHEHHON PabOTEL.

o paboTaTh Ha CBEPIIMIBLHOM CTaHKe; MOAOHPaTh CBEpJa; YCTaHABIMBATL M CHUMaTh CBEpJIa;
YHTAaTh NPOCTEHUIIINE YEPTEKH.
] H300pakaTh KpUBOIMHEHHBIE [TOBEPXHOCTH o wabaoHy; paboTark BBIKPYKHOH ITHIIOH,

)lpa‘-léBBIM HAITUJIIBHUKOM,; OCYILECTBIIATE KOHTPOJIH KaveCTBA BBIHOHHBHHOﬁ pa60Tm.
. OnpeacsATh NOPOIYy APEBECHHBI M0 00pa3LaM.
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[image: image49.png]® BLINOJIHATH YIPAKHEHUS C PYTHBIME HHCTPYMEHTAMY;

e cobnoaarte npaBmia OE30MIACHOCTH TPYAQ.

Y4YeHHK NOJYYHT BO3MOKHOCTL HAYYHTHCS:
® OCYIIECTBJIATh TEXHOJOIHYECKHE MPOLECCH CO3[aHUs WM PEMOHTa MarepUalbHBIX
00BEKTOB,

6 Kiacc
Yuawueca oonorcnbr 3name:
TEOPETHYECKHE OCHOBBI 00pabOTKH AeTajieil KpyIrjloro CEUeHHUs!.
TEOPCTHYCCKHE OCHOBBI Pa3METKH 3arOTOBOK CTOJIIPHBIM PEHCMYCOM.
TEOPETUYICCKHE OCHOBHI Oe3omacHOW M 3¢ ¢ekTuBHOH paboThl MO BBEIMOIHEHUIO
TCOMETPUYCCKOH pe3b0Bl MO JEpEeBY;  OCHOBBl XYJOXKECTBEHHOHW OTAENKHM H3ACIHMU C
reoMeTpHUYecKoi pe3b0oil.
TEXHOJIOTHIO 3()(EeKTUBHOrO U 0E30IaCHOIO BBIMNOJHEHHUS COSAUMHEHUs] OPYCKOB BIIOJIIEPEBA;
TCOPETUYECKHUE OCHOBBI pabOThI CO CTOJISIPHBIM KJIEEM
MIOCJICAOBATENBHOCTD M300PaXKCHHUA, a TAKIKE TECXHOJOTHIO 3PPEKTHBHOrO H
0e30macHOTO JONOJICHUs CKBO3HOTO M HECKBO3HOTO THE3/A.
YCTPOMCTBO CBCpIWJIBHOTO CTaHKa; mpaBuia >(¢exTuBHOM M Oe3omacHod paboThl Ha
CBEPIWIBHOM CTaHKE; 0230BYI0 HH(POPMAIIMIO O CBEpIIAX 10 JAEPEBY.
OCHOBHBIE JPEBECHBIE IOPOJABI ¥ UX HPENCTABUTENIEH; IPOCTEHIINE CBOMCTBA
JIPEBECHBIX MOPOA U IPUMEHEHHE
MOCTEeI0BATENBHOCTh M300paXKEHHUS, a TaKXe TEXHOJOTHIO 3QQEKTHUBHOIO H
0€30TIacHOTO M3rOTOBIIEHUS coequHeHus YC-3
®  II0CJIENOBATENbHOCTh M300pa)KeHHs, a TakkKe TEeXHOJOrHK 3(QEKTHBHOIO H
0€30IacHOr0 U3roToBJIeHNs coequHenus YK-1

L4 HA3BaHHEC JJICMCHTOB CTAMCCKH, O0JIOTA, YrOJ 3aTOYKN CTaMCCKH (JIOJ'IOTa); CBCICHUA 00

abpa3sHBHBIX MaTepHasiax; TEOPeTHYEeCKHe OCHOBbI 3(ddexkTHBHOH M OGe3zonacHOH 3aTOHKH
MHCTPYMEHTOB; IpaBHjIa KOHTPOJIA 3aTOYKH HHCTPYMEHTOB.
° TeopeTHHMeCKHe OCHOBBI 3¢ exTuBHOM N Ge3onacHO paboTh! C Pa3JIMYHBIMH KISSHMH.

Yuawquecn donsicnvl ymeme:
. NPOU3BOIUTh pasMeTKy, b dekTuBHYIO M Oe3omacHyr 00paloTKy JeTajned Kpyrioro

CCYCHMSA, OCYUICCTBJIATE KOHTPOJIb Ka4ECTBA roTOBOMH OPOaYKIIUH.
® HacTpauBaTh peI\/lICMYC; OCYIIECTBJISATE HMPABUJIBHYIO U 6630HaCHy}O pa60Ty CTOJIAPHBIM

peﬁCMyCOM; OCYIIECTBJIATD KOHTPOJIb PA3METKH J.IeTaJ'Ieﬁ.

- noaSHpaTs MaTEPHAJI; HAHOCHTH OPHAMEHT; BIPOIATh TPEYTrOJIBHHKH pe3loM; paboTaTts ¢
MODPHJIKOH, TAKOM; KOHTPOJIMPOBATH KAYECTBO BBITOJIHEHHOH paboThl.

L pa60TaTI> CO CTOJIAPHBIM KJIEEM; BBIIIOJIHATE COCIMHEHUE 6pyCKOB BIIOJIIEPEBA.

. pasM€daTb CKBO3HOC M HCCKBO3HOC THE30, pa6OTaTB J0JIOTOM H CT&MCCKOﬁ;
OCYILUECTBJIATL KOHTPOJIb Ka4YECTBa BBIIIOJHEHHOH pa6OTLI.

. paboTaTh Ha CBEPIHIBHOM CTaHKe; 10A0UpaTk CBEpIIa; yCTAHABIMBATE H CHUMATh CBEpIIa;
YUTATE NPOCTEHUIINE YEPTEKHU.
o H306parkaTh KPUBOJIMHEHHEIE MOBEPXHOCTH Mo mWabiiony; paboTaTe BBEIKPY>KHOU MHIIOH,

leaqéBbIM HalWJIbHUKOM,; OCYIIECTBIIATH KOHTPOJIb Ka4eCTBA BBITIOJTHEHHOH pa6OTBI.

*  OMPEIENATH [OPOJLY APEBECUHBI TI0 0OPA3IIAM.

° pasMeuats coeauHeHre YC-3; BBINMOJHATE coequHeHue YC-3; OCYIIECTBIATEH MOArOHKY
COeIMHEHMs; NPOU3BOINTE KOHTPOIb KauecTBa YC-3.
° pazmeuars coeanHenue YK-1; Beinonusrts coenmHenue YK-1; ocylnecTBIATE NOATOHKY

COEIMHEHK, MPOU3BOAUTH KOHTPOJIb KayecTBa YK-1.

s ™|
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Yuenunk Hayyurcs:

pPacno3HaBaTh YCTPOHCTBO MHCTPYMCHTA;

OPraHn30BLIBATE pabouee MecTO:
BBITIOJIHATE UBMEPEHHS;

BBITIOJTHATH YIPAKHEHUS C pyYHBIMH HHCTPYMEHTAMM;
co0nroaath Npasuid 0€30MaCHOCTH Tpyaa.

VyeHMK NOJY4YHUT BO3MOMKHOCTb HAYUHTbLCH:

® OCYHICCTBJATE TEXHOJIOTMYCCKHC IIPOLICCChI

06BbEKTOB.

CrporaHue peBecHHbI

VuyeHHK HAYYHTCH:

OpraHHU30BbIBATH paﬁoqee MECTO,
pacmo3HaBaTh TpaHH U pedpa Opycka,
M3y4aTh YCTPOMCTBO pyOaHKa U NpaBuia paboThl ¢ HUM,;

BBITIOJTHATE YIIPaXXHEHUA C PYYHBIMUA HHCTPYMEHTaMU;
coOronaTk mpasuiaa 6e30NMacHOCTH TPYAA.

Yd4eHHK MOJYYHT BO3MOKHOCTh HAYYHTHCA:
® OCYIICCTBJIATL  TCXHOJIOTUYECKUE IIPOLECCH  CO3TaHUA VBICTUA WK PEMOHTA

MaTCpHUAIbHBIX 00BEKTOB.

CoeanHenue aerajeif ¢ noMomIbI0 MIYPYHOB.

YUyeHHK HAYYHTCH:

pacrio3HaBaTh BHABI ITYPYIIOB,

M3y4aTh YCTPOMCTBO JpeNH, paBwia paboTH;

OpraHnu3oBbIBaTH pa6o'-1ee MECTO,

BBIITOJIHATHD U3MEPCHHA,
BBIITOJIHATH YIIPAXXHCEHUS 10 CBEPJIEHUIO OTBepCTHﬁ;

BBITIOTHATE YIIPAKHEHHUs M0 36HKOBAHHIO OTBEPCTHH,
COCIUHATD ACTAIU IYPYIIAMH,

coOMI0IaTL MPaBu/Ia 0E30IIaCHOCTH TPY/Ia.

YueHukK OOJIYYMT BO3ZMOIKHOCTb HAYUMTbLCH:

® OCYLIECTBJIATE TEXHOJIOTHYECKHE TIIpOoLIecChbl CO3JJaHHUA HIIHA
00BEKTOB.

Coeannenue peiiku ¢ 6pycKkoM Bpe3Koii.

YYeHHMK HAYUYHUTCH:
® 13y4aTh Ha3HAYCHHE I1a3a, IUPHUHY, TIYOHHY.

® 13y4aTh YCTPOWCTBO CTAMECOK , paBuia paboThl

® OPraHW30BEIBATH pa6oqee MECTO,
@ BLINOJHATL USMEPECHUA,

co3gaHusi HJIH PCEMOHTa MaTcpHalbHBIX

peMOHTA MAaTCpHAJBHBIX



[image: image51.png]® OCYIICCTBIATE TCXHOJOTHYECCKHE IIPOHECChl CO3JaHuA HIIHN peMOHTa MAaTEPHUANbHBIX
O6’LCKTOB, UMCIOIIMHUX MHHOBAITMOHHBIC 3JICMCHTDI.

I poMbIlLIeHHASA 32aI0TOBKA APEBECUHbI.

YdyeHHK HAY4YHTCH:
e pCrO3HABaTh APCBECHHY , CTPOCHUE JPEBECHHEI;
e pacrno3HaBaTh MUAIOMATEPUAIIBI , BUIBI TMIOMATEPHATIOB.

YueHHK MOJIYYHT BO3MOKHOCTD HAYIHUTHCH:
® TIPUMCHATL CBOHM 3HAHM HA IIPAKTHKC B HOBCCHHCBHOﬁ JKHU3HU.

HUrpyuiku U3 ApeBeCHHBI M APYTMX MATEPHAJIOB.
Y4yeHuK HAYyUYHTCH:

o AOMpaTh MaTEPHAIBI VIS U3JETIHS;
OpraHM30BBIBATH pabouce MecTo;

BBITIOJIHATE U3MEPCHHUS,

BBITIOJIHATE YIPAKHEHHUS C PYYHBIMU HHCTPYMEHTaMM;
COEIUHATD AeTATH UIYPYTIaMH U KIeeM;

HOKPBIBATh U3/ICIHS YKPEIUTEIbHBIMU PACTBOPAMY;
co0uToAaTh MpaBmiIa 6€30MacCHOCTH TPYJa.

Y4yeHuk IIOJIYYHUT BO3MOKHOCTh HAYUUTHCH:
® TIPUMCHATH CBOH 3HAHWUA Ha IIPAKTHKE B HOBCGﬂHeBHOﬁ KHU3HH.

CaepJieHHE OTBEpPCTHI.

Y4yeHHK HAYYHTCH:

pacrio3HaBaTh MaTepHanabl 1O BHEIIHEMY BHIY;
OpraHU30BBIBATE pabotce MeCTO;

BBIIIOJIHATh N3MEPEHHUA;
BBIMOJIHATE YIIPAXXHEHHUA C PYHHBIMH HHCTPYMEHTAaMH,;

CO6JI¥OlIaTB IIpaBHia 0e30I1acHOCTH Tpyaa.

Yuenuk MOJYYHT BO3MOKHOCTL HAYYUTHLCH:
® OCYLIECTB/IATL TEXHOJOIHYECKHE TMpPOoilecChbl CO3J4AHHA HJ/IM pPEeMOHTa MarepHaJlbHbIX
O6’I>CI(TOB, HMEHOIMX HHHOBalIMOHHbLIC 3JICMCHTBI.

Bruikuranne

Yd4eHuk HayyuTCs:
® OpraHU30BBIBaTh pabouee MECTO;
®  BBINOJHATD 3CKU3BL;
e  BBITOJHATH YIIPAKHEHNA C AEKTPOMHCTPYMEHTAMH;

e co0OmogaTh npaBuiIa 030I1aCHOCTH TPYa.

YdeHuk NOJYYHUT BOIMOKHOCTL HAYUHTLCH:

e OCYLLUECTBJIATH TEXHOJOrHYECKUEe MNpPOLEcChl CO3/JaHMsA H3LEIMH WIM  PEMOHTA
MAaTepuaibHbIX OOBEKTOB..



[image: image52.png]Pecyismusbie Oasogvie vueOHwle Oelicmeus - aleKBATHO COOMIOATH PUTYATBl WIKOIBHOTO

MOBEJEHHS (IOHMMATh PYKY, BCTABATD 1 BBIXO,JUTh H3-3a MAPTHI 1 T.11.);

- MPUHUMATH LCITH M MPOU3BOJILHO BKIHOYATLCA B JACATEIBHOCTb, CIEAOBATH MPEATOKCHHOMY
wiany u paborate B 00UIEM TEMIIE;

- dKTHBHO Yy4YaCTBOBAaTh B JACATEIBHOCTH, KOHTPOJMPOBATH U OLICHMBAaThb CBOM JEHCTBUS H
JEHCTBUS OHOKIACCHUKOB;

- COOTHOCHUTH CBOM ACWUCTBHUS M MX PE3YJbTATHI C 33JaHHbIMU 00pa3lamMu, IPUHUMATh OLEHKY
JIeSITeIbHOCTH, OLICHUBATH €€ C YYETOM NPEAIOKEHHBIX KPUTEPUEB, KOPPEKTHPOBATh CBOIO
JCATCIBHOCTE C YYETOM BBISBICHHBIX HE04YCTOB. [lo3HaBaTenbHble 6a30BbIC YUCOHBIC ACHCTBUSA
- BBLICIATh HCKOTOPBIC CYIICCTBEHHBIC, OOLIUE U OTIMYUTEIBHBIC CBOMCTBA XOPOIIO 3HAKOMBIX
IPEIMETOB; - YCTAHABJIMBAThH BHIO-POJOBBIC OTHOLLICHHS IIPEAMETOB;

- AenaTth npocTeime 0000ImEeH s, CPAaBHUBATh, KJIACCU(HUIIMPOBATh HA HATTIAIHOM MaTepHale; -
TOJIb30BaTHCs 3HAKaMH, CHMBOJIAMH, TPEIMETAMH-3aMECTUTENSIMU;

- YUTaTh;

- MHCaTh;

- BEINIOJIHATD apUPMETHYECKUE ICHCTBUS,

- HabmogaTh TOJ PYKOBOJICTBOM B3pPOCIOTO 3a MPEAMETAMH M SBICHUAMM OKpYXKalolIeH
JeUCTBUTEIBHOCTH;

- paboTaTh C HECJIOKHOHN IO COACPIKAHUIO U CTPYKTYype uH(popmanuen (moHuMaTh U300pakeHue,
TEKCT, YCTHOE BBICKAa3bIBAHHE, JJIEMEHTAPHOE CXeMaTHYECKOe W300paXkeHue, TadnuLy,
NPETBABICHHBIX Ha OyMaXKHBIX M AMEKTPOHHBIX U APYTHX HOCUTEIAX).

KommyrnuxamusHvle 6a308bie yuebHvle Oelicmeus

- BCTYNaTh B KOHTakT U paboTaTb B KOUIEKTUBE (YYUTENIb—yYEHUK, YYEHHK—YYEHHK, YICHHK—
KJIaCcC, YYUTEJIb—KJ1acc);

- HCIIOJIB30BATh MPUHSATHIE PUTYalbl COLHUAILHOTO B3aUMOJEHCTBUS C OJHOKIACCHHKAMM H
YUUTETIEM;

- oOpamarscs 3a NOMOIIBIO U IPUHUMATDH [TOMOILIb;

- CIylIaTh M TIOHMMATh MHCTPYKLHIO K Y4eOHOMY 3aJaHHIC B Pa3HbIX BUAAX AEATEIBHOCTH U

OBITY;
- COTpyAHMYaTh C B3POCIABIMH M CBEPCTHUKAMHM B Ppa3HBIX COLMAJIBHBIX CHUTYAIUAX;

,qupoxcenaTem)Ho OTHOCHUTBCs, COIICPEIKUBATH, KOHCTPYKTUBHO B3aHMOJCHCTBOBATD C JIIOIbMHU;

- JoroBapuBaTbCsa H H3MECHATH CBO€ IIOBEIACHHEC B COOTBCTCTBHH C OOBEKTHBHLEIM MHEHHEM
GOJBIIMHCTBA B KOHQ)J‘IHKTHBIX HJIH HHBIX CUTyanMax B3auMoaeHcTema c OKpPYXKarwuifiMH.

S kJ1acc

[Iunenne cToAAPHON HOKOBKOM

YueHuMK HAYYHTCH:
pacno3dHasaTh MaTepHallbl 10O BHEUIHEeMY BHAY,

OpraHu30BEIBATH paﬁoqee MECTO,
L d BBIITOJIHATD H3MEPEHUA,

®  BblUIOJIHATD YIPAKHCHNUA € DY4HbIMU HHCTPYMCHTAMH,
e co0arozars npaBuia 0e30MaCHOCTH TPYda.

Y4yeHHUK NOJIYYHUT BOIMOKHOCTD HAYYIHMTLCH?



[image: image53.png]Koppexkuus u pa3BuTHe peuu:

KOPPEKLMS HApYLIEHUH YCTHOH U MUCbMEHHOM peun;
KOPPEKLMS MOHOJIOMMYECKOH peuu;

KOPpEKLU AUAJOrHYeCcKOH peun.

5.JIuaHOCTHBIE, MeTaANPeIMeTHBIE U MPeIMETHBIE Pe3yAbTAThl OCBOCHHS

yueOHOro nmpeaMera , KOPpPeKUMOHHOTO Kypca
K nuunocmuvim pezynomamam oceoenuss AOOII omuocsames:
1) chopMUPOBAaHHOCTH aI€KBATHBIX NMPEACTABIEHUI O COOCTBEHHBIX BO3MOXKHOCTAX, O HACYLIHO
HEOOX0IMMOM >KU3HEOOECTICUCHHU U
2) OBIAJ€HHME HAYAILHBIMH HABBHIKAMM QUanTalid B JUHAMWYHO H3MEHSIOUIEMCS |
Pa3BHUBAIOLIEMCSI MUDE;
3) oBJIajIeHHE CONMATBHO-OBITOBEIMH HABBIKAMH, UCTIOJIB3YEMBIMU B TTOBCEIHEBHOM XKH3HH,
4) BrazieHre HaBbIKaMU KOMMYHHKAIIMH U MIPHHATHIMH HOPMaMH{ COLIMATIBHOTO B3aHMOIEHCTBHS,
5) cnocoOHOCTb K OCMBICJIEHHIO COLMANbHOTO OKPYXEHHs, CBOEr0 MECTa B HEM, IIPUHATHE
COOTBETCTBYIOLIHX BO3PACTY LEHHOCTEH H COLMATBHBIX POJISH;
6) IPUHATHE U OCBOEHHUE COLIUAILHOMN POJIK 00YHaIOIIErocs, NPOsSBICHUE COLUAIBHO 3HAYUMBIX
MOTHBOB y4€OHOH NEATENBHOCTH;
7) chopMUPOBAaHHOCTh HaBBIKOB COTPYAHHYECTBA C B3POCIBIMH M CBEPCTHMKAMH B Pa3HbIX
COIMAJIHLHBIX CUTYAITUsX;
8) BoCIIMTaHUE ICTETHIECKHUX MOTPEOHOCTEH, IEHHOCTEN M YyBCTB;
9) pa3BuTHME DOTUYECKMX YYBCTB, MpOSBIEHUE JOOPOKENATEIBHOCTH, 3MOLMOHAILHO-
HPaBCTBEHHOH OT3BIBUMBOCTHM M B3aMMOIOMOIIM, MPOSBICHUE CONEPEKUBAHUA K YyBCTBAM
JPYTUX JIOJEH;
10) cdopMHUpPOBAaHHOCTL YCTAHOBKM Ha OE30MACHBEIM, 3M0pOBBI 00pa3 JKU3HH, Halu4YMe
MOTHMBAllUM K TBOPUECKOMY TpyAy, paboTe Ha pe3ysbTaT, OEpeKHOMY OTHOLIEHHIO K
MaTepUATBHBIM U TyXOBHBIM LIEHHOCTSIM;

11) nposiBIeHHE TOTOBHOCTH K CAMOCTOSTEIBHON KU3HU.

B pesynstaTe ocBoeHuss kypca [IpodunsHbiii Tpyn (CTOnsipHOE [A€NI0) Yy OOYYaroLIMXCs

mnaLupyerca ¢opMupoBanne 06a30BbIX y4YeOHBIX OeHCTBHH: JIMYHOCTHBIX, PEryIaTUBHBIX,

MMO3HAaBAaTEIbHBIX H KOMMYHHKaTHBHBIX.
Jluunocmusie 6azosvie yuebnoie oeticmeus: -
Oco3HaHHE ce0si KaK Y4YeHUKa, 3aHMHTEPECOBAHHOI'O IIOCELIEHHEM LIKOJBIL, OOy4YeHHeEM,

3aHATHAMH, KaK YieHa CEMBbH, OJHOKJIACCHHKA, Jpyra,
- CIOCOOHOCTb K OCMBICHEHHIO COIMANbHOIO OKpYXKE€HHA, CBOCTO MECTAa B HEM, NPHUHATUC

COOTBETCTBYHOLINX BO3PACTY LIEHHOCTEeH M COLMAIBbHBIX poneﬁ;

~ IIOJIOXKKHUTCIBHOE OTHOLICHHE K oxpyma}omeiri ﬂeﬂCTBHTeHBHOCTH, IQTOBHOCTb K OpraHu3allun

B3aHMO[IeﬁCTBP[ﬂ C Hel U ICTETHIECKOMY €€ BOCIIPHATHIO,

- LIeJIOCTHBIM, COLMaJIbHO OPHEHTUPOBAHHBINH B3IV Ha MHp B €JUHCTBE €ro IPUpPOJHOH U
COLIMAJILHOM 4YacTei;

- CaMOCTOATCIBbHOCTP B BbIINTOJIHCHHHA y‘-IeGHbIX 3aaa1—1nifl, nopyqeunﬁ, L[OFOBOpeHHOCTeﬁ; =
MOHHMaHHUe JHYHOM OTBETCTBEHHOCTH 3a° CBOH MOCTYTIKH Ha OCHOBEC npenm‘anneﬂm‘fl 06
STUYECKHX HOPMaXx U TIPaBHJIaX MIOBENAEHHS B COBPEMEHHOM OOIIlecTRe;

= TOTOBHOCTB K 663OHaCHOMy " GCpe)KHOMy IMOBCIOCHHIO B IIpUpOIEC U 06H.IeCTBe.



[image: image54.png]TIpeamer «lIpoduibHblil Tpya» (CTONAPHOE) BKIIOUEH B Y4eOHBIHN IUIAH ILIKOIBI, H3ydaercs B 5-9
KJIaccax

5 kyacc- 64acosB B Hezemo, 204 yaca B yueOHOM roay
6xnacc-6 yacos B Henen0,204 yaca B yueOHOM roy

7 Knmacc-8 4acoB B He/IEN0,272 yaca B yucOHOM TOy

8 Kjacc-8 4acoB B Hele10,272 yaca B yaeOHOM roay

9 knmacc-10 vacos B Henento,340 yacoB B yueOHOM rojy.

4. LleHHOCTHBIE OPHEHTHUPHI.

B cucreMe HayanbHOIO TEXHOJIOTMYECKOTO CHEeNMalbHOro oOpa3oBaHus, (opMHpoBaHME
OTHOLIEHHA K TPyay, KaK BaxkHeHIeH »KM3HEeHHOW IEHHOCTH OMpeAesseT MPOoLecC CTaHOBIICHHS
JIMYHOCTH YMCTBEHHO-OTCTANOr0 peOEHKa, YPOBCHb €ro COLIMANbHOM, HHTEIUICKTYyalIbHOH H
HPaBCTBCHHOM 3PEIOCTH.

Ha sToit ocHOBe TpynoBoe oOydeHHe M BOCIMTAHHE IPH3BAHO Pa3BHBATh Y HErO CIIOCOOHOCTH
BOCIIPHHUMATL N YCBAMBAaTh HPABCTBEHHLIC UCTHHEI,

(GOopMHPOBATH OCO3HAHHOE U YCTOWYHBOE MOIOKHUTEILHOE OTHOLIEHHE K TPYIY;

fosee monaHOEe W IIyOOKOE TOHMMAaHHWE MOTHBAIIMOHHO-TIOTPEOHOCTHO#H CTOpPOHBI TpyAa, €ro
KpacoThl.

Beuay ncuxosnorndeckux 0COOEHHOCTEN AETEN C HApYIIEHHEM NO3HABATENBHON JIEATENBHOCTH, €
UENbIO YCWIIEHHMS MPAaKTHUYECKON HaIpaBJICHHOCTH OOY4YeHHs IPOBOIMTCS KOPPEKLIHOHHAS
paboTa, KoTopast BKITFOUAeT CJISAYIONIHE HAIlPaBICHHUS.

CoBepIlIeHCTBOBaHNE IBHKEHUH U CEHCOMOTOPHOT'O PAa3BUTHA:

pa3BUTHE METKOM MOTOPHKH U TaJbLEB PYK.

Koppekuus oTae/ibHbIX CTOPOH ICUXHUYECKON AEATCIHLHOCTH:

KOPPEKLMA U pa3BUTHE BOCIIPUATHUS, IPEACTABJICHHH, OLIYILEHHII;

KOPPEKIHUS U PAa3BUTHE IAMATH, KOPPCKIHUA U pa3BUTHE BHUMAHHA,

dbopmupoBaHue 000OLIEHHBIX NIPEACTABICHUN O CBOMCTBAxX NpeaMeToB ( LBeT, popMa, pa3Mmep);
pPasBUTHE IPOCTPAHCTBEHHBIX IPEACTABICHUN W OPHEHTALMH; pa3BUTHE IIPEICTaBIEHHH O

BPCMCHHU. Paspurne Pa3iinYHbIX BHAOB MBILIJICHHA
pasBUTHE HAITIAAHO-00PAIHOrO MEILITIGHN;
Pa3BHUTHE CJIOBCCHO~JIOTHYCCKOI'0 MbIIIJICHHA (yMeHue BMOOTb H YyCTaHaABJIMBATH JIOT'HYEOCKHC

CBJ3H MEXAY NpeAMeTaMH, ABJIEHHUAMH, COOBITUAMH).
Pa3sBuTHe OCHOBHBIX MBICIHUTEIbHBIX onepaum‘/i Pa3BHTHC YMCHUS CpaBHHUBATb, aHAJTU3UPOBATh,

Pa3sBUTHC YMCHUS BbIACIIATEL CXO/ICTBO M pa3/Iniue HOHﬂ'fHﬁ;

yMeHue paboTath [0 CIOBECHOU U MMCbMEHHOH HHCTPYKIHSM, AIrOpATMY.

Koppexuus Hapymenuid B pasBUTHH SMOLMOHANBHO-THYHOCTHOH ¢dephl:

PasBUTHC NHHUIINATHBHOCTH, CTPEMJICHNUA JOBOJHUTh HAYATOC A€J10 N0 KOHLIA,
(bOpMPlpOBaHI/IC YMCHHWA 11peoaosieBaTk TPYAHOCTH,; BOCIIMTAHHNE CAMOCTOATEIIBHOCTH INIPUHATHA

pemieHus; GOpPMUPOBAHHME aJSKBATHOCTH YyBCTB; (OPMHUPOBAHHE YCTOMUMBON M aJ€KBATHOM

CAMOOLCHKH,

¢dbopMUpOBaHHE YMEHHUS aHAIM3UPOBAThH CBOIO JESTEIbHOCTD;
BOCIHUTaHME NPABUIBHOTO OTHOLICHHUS K KDUTHKE.




[image: image55.png]MPETYCMATPUBAIOT Pa3eIIeHHs MO CIeLUAILHOCTAM. B 1X mocTpoeHue NoNoKeH NPUHLIMIT TEXHUHECKUX
CBSI3CH MPETIaracMbIX TEM.

Bbi0op HampapneHHs CHieMaTN3alMy B IIKOJIC HE SBJETCA NOCTOSIHHbIM. Crienuanm3anys MOXeT
OCYILECTBIISITECS | 110 HATPABJICHHSM, HE YKa3aHHBIM B JaHHBIX Mporpammax. /11 3T0ro UCIoib3yroTes
obume ama npodeccuy TeMb! JaHHOTO COOPHUKA U pa3padaThIBAIOTCA AONOJHUTEIBHBIE, OTPAXKAIOLIME
CrieUUQUKy TPYHAOBOH AESTENBHOCTU BBITYCKHUKOB ILIKOJIb B KOHKPETHBIX YCIOBHSIX.

Jns  sddexrnBHOro  oOydeHHs  yMCTBEHHO OTCTAIBIX J€TeH  HEOOXOAUMO — IPOBOMTH
CHUCTEMATUYECKOE U3yUeHWE IUHAMHKN Pa3BUTUS WX TPYAOBBIX CIOCOOHOCTEH. OMHMM H3 CHOCOOOB
PELLIEHHs OTOM 3a/1aun CITY)KaT CaMOCTOSATE/IBHBIC TPAKTHYECKUE,PA00Th] YHAIUXCs B KOHLIE KAKI0H
yueOHoM yerBepTH. Ienenanpariennoe u3ydeHne Takux paboT yuuTelleM, HapsiTy C APYTMMHM METOAAMU
HabmozaeHus 32 peOCHKOM, TO3BOJISIOT BBIIBUTH CHIIBHBIE M CNTa0ble CTOPOHBI TPYAOBOM AEATEIBHOCTH
KaXJIOTO Y4E€HUKA, HAMETUTh 3a]1a41 HCTIPABIEHHS IPUCYLIMX UM HEIOCTATKOB.

B nporpaMmax jaHa mprMepHas TIOCIEI0BATEBHOCTh TEM M COZICpYKAHNE NMPaKTUIecKix padoT. HMx
YTOYHEHHE MPUMEHHTENBHO K YCJIOBHSM CBOEH LIKOJIBI BBIOIHACT YUUTE .

IIporpaMMa BKITIOHWAaeT TeOpeTHUYECKHE U TIpakTH4eckue 3aHATHdA. IIpedycmarpuBarorcs
nabopaTopHble paGOThl M YIPAKHEHUS, IKCKYPCHH Ha PO IIbHbIE IPOU3BOACTBA.

IIpt COCTaBJIEHHH TPOTPaMMbl YYTEHBI TPHHIMITEI TIOBTOPSEMOCTH NPOHAEHHOIO Y34eOHOTO
MaTepHana ¥ HOCTENEHHOCTH BBOIa HOBOTO.

anHOﬂaBaHHe 6a3npyeTc;1 Ha 3HAHMAX, MNOJYYacMbIX YYalllUMUCA Ha YpOKax 4YCpHCHMA,
€CTCCTBO3HAHMA, UICTOPHUM U . TTPCIMETaM.

B mnpornecce o0yueHMs MIKOJLHAKHM 3HAKOMATCA C Pa3METKOM JAETaleH, MMHJICHHEM, CTPOTaHHEM,
CBEpIIEHHEM JIPEBECHHDI, CKpETIEHHEM JeTallel B M3/IeuA U yKpaieHueM ux. [[proOpeTaroT HaBbIKA
BJIAJICHUS CTOJISIPHBIMK MHCTPYMEHTAMH M TIPUCTIOCOOJIEHVSIMY, Y3HAXOT IIpaBWIa yXoJa 33 HHMH.
HexkoTopble 13 HHCTPYMEHTOB U MPHCTIOCOONEHHMIA H3rOTaBIMBaoT camMu. Kpome Toro, pedsTa ydarcs

pa60TaTL Ha CBEP/IMJIBHOM M TOKAPHOM CTaHKAX, IIPHUMEHATHL JIAKW, KIEH, KPacKH, KpaCHTCIIH.

CocrariieHrie M YTeHHE qeprex(eﬁ, IUTaHUPOBAaHME ITOCIICAOBATCIIBHOCTH BBIITOJITHEHHUS TPYOOBBIX
onepaLmHii, OLIEHKa Pe3y/IETATOB CBOEH H uy»Kkoii paboTs! Taroke BXOIAT B MPOrpaMMy O0yHeHHA.

Boslioe BHUMaHue YAOSJIACTCHA TEXHHKES 6e3011acHOCTH. 3an0HYIO 3CTETHHMECKOS BOCITMTAHHE (TeMa
«XyO0KECTBEHHAsA OTHEIKA CTOJSPHOro u3genus»). Bce 2310 cniocoberByer (uU3MuecKOMY |

HHTEJVIEKTYaIbBHOMY Pa3BUTHIO YMCTBEHHO OTCTaIbIX [OAPOCTKOB.

TepeueHs TeM IporpamMMbl He ABIETCA CTPOTO O0A3aTENbHBIM. YUHTEb HCXOA M3 MaTepHalbHO-
TEXHWYECKOH Oa3bl IIKOIBI M YPOBHS MONNOTOBIEHHOCTH YHaIlMXCA BIIpase 3aMeHATs TeMbl. Bpems wa
HU3y4YEeHME TEM HE PErIAMEHTHPYETCA 10 aHAIOTHYHbLIM NPHIMHAM.

A1 yerernrsoro oOyseHHA 110 TaHHOMH [MporpaMMe IIKOoIe HEOOXOAHMMO HMETE XOPOITIO OCHAIIEHH YO

CTOJSIPHYIO MACTEPCKYIO B JOCTAaTOUHOM HAIMUMK OOpasiOB-3TATOHOB BO BceX KiaccaX. OueHs

XKeJnar€libHa TECHasA CBA3b CO CTOJBIPHBIM TIPESIIIPHATHEM, 3aKasbl KOTOPOTO Y4yalliuecs MOIJIH OBl
BBITIOJIHATH HA NPaAKTHYCCKNX 3aHATHAX.

3.Mecto y4eOHOro npeamMera B y4eOHOM ILIaHe.



[image: image56.png][To nocrpoeHnio U 00beMy yueOHONO Marepuaia mporpammsl sBIsTIOTCS OaszoBbiMM. Mcexopa us
MECTHBIX YCJIOBHH OOY4CHHS M TPYIOYCTPOWCTBA BBIMYCKHHMKOB HIKOJIA BBIOMPACT COOTBETCTBYHOILIMC

BU/IbI TPY/13, YTOUHSIET COJIEpyKaHKE GA30BBIX IPOrPamMM (HEKOTOPHIE TEMBI MOI'YT OITYCKAThCS ) I 110 KX
00pasiry pa3pabarsBaeT HOBBIE VISl IPYTHX BHJIOB TpY/a.

Bo3MosxHOCTB OBIaIcHMs podeccrent yqaumMuIcs ¢ HapyILIEHHEM YMCTBEHHOTO PA3BHTHS M 4aCTO
COMYTCTBYHOILIUMH (PUNUECKUMH 1eEKTAMU BO MHOTOM 3aBHCHUT OT COCTOSIHYS IPOBOAUMOH B IIKOJIE
KOPPEKIMOHHOM paboThl. Ee OCHOBHBIMU HAIpaBleHUAMU 7 YHUTCS CIIY)KAaT MOBBIEHHE YPOBHSA
MO3HABATE/ILHON AKTUBHOCTU YYAIUMXCH U PA3BHTHE MX CIIOCOOHOCTH K OCO3HAHHOM pery/siiMM
TpyAoBoi AesitebHOCTH. [ocrcaHee npemonaract GOpMUPOBaHKE y YHAIIIUXCS HEOOX0MMOTO 00beMa
npoeCCHOHANBHBIX 3HAHMMT M OOMICTPYZOBBIX YMCHHUM., PazButue yMmMeHMH IIPOMCXOIUT IIyTeM
[UTAHOMEPHOIO COKPAIIICHUS IIOMOIIH YYAITUMCS B YMCTBEHHBIX U EPLETITUBHBIX (BOCIIPUHUMAFOILHX )
JIEUCTBUSX.

B Hauase 00yucHus1 ITOMONIb IOMKHA ObITh MAKCHMATHHOW. B OTHOIICHHM OpUEHTUPOBOYHBIX ACHCTBUH
OHa COCTOUT B JIEMOHCTPALIUK U OOBSICHEHMM KOHCYHOTO PE3yNbTara Tpy/Aa, a TAoKe YCIOBUI pabOoTEI
(MpUMEHSIEMBIX OpYAMH, MaTepUalioB, HAITIUIHBIX 110COOMIT). PazBepHyTas MOMOIbL B IUIAHUPOBAHHMHU
33AKTFOYAETCS B TPYIIIOBOM OOCYXICHHU Tpe/icTosiiel paboThl M B MPAKTHUYECKOM TIOKa3e YUHTEIEM
TIOCIIENIOBATEIEHOCTH €€ BBITIOJIHEHHWS, B IMPUMEHEHNH JIEMOHCTPAIMOHHBIX TEXHOJIOTHYECKMX Kapr.

KapTel Hcnons3yroTcs U Npu oOCyKIeHHUH IaHa paboThl M BO BpeMs caMoi paboThel Y4alltHXCs.

PeaynsTaTHBHOCTD CAMOKOHTIDOI/I1 0fecrieHnnaeTes: 3a CYEeT MOJHOThI M TOUMHOCTH CPOPMHMPOBAHHOIO Y
yHammxcs oSpaza KOHEHMHOr ™ M IMPOMEKYTOHHLIX PE3y/1bTATOB paboThl, a Taoke 3a cueT hopMupoBaHusa

KOHTPOJBHO-U3MEPHTEIILHBIX YMEHHE H IPHUBBIYKH K BBIMTOJIHEHHIO KOHTPOJILHBIX AeicTehii. Ilene-

HarlpaBJIeHHOe 00ydeHHe OOIIeTPpYA0BEIM YMEHHSIM ITO3BOIISIET YUHTETIO B CTAPLINX KJIAccaX TIepedTH oT

pa3BepHYTOH TOMOIM yJalUMCs K KpaTKOMy WHCTpYKTaxy. J[OTIOHMTENBbHBIE OOBACHEHHS
NIPOBOATCA MHANBUIYATIEHO € KaK/[bIM OTCTAHOIMM B 06Y‘I€HHH Y4alumes.

OcHoBHEIE ITYTH ITOBBIILICHHS KA4HeCTBa pB.6OTE-I yYyHalmmrxcs 3akKJIFOvar0OTCs] B CIIeayrOLIeM:

1. CosmanMe IICMXOMOTMHMECKOH YCTaHOBKH Ha H3TOTOBJIEHME H3OETHH, OTBEYAIOIMX TEXHIMECKIM
TpeOOBaHMsM M UMEIOIMX TOBAPHBIH BH/L.

2. ObyueHHe HOPMATHBHO OJOOPEHHBIM MPHEMAaM Tpyda W IPUMEHEHHE B paboTe >PeKTHBHOH
TEXHOJIOTHUH. .

3. JIocTaTo4HbBII YPOBEHb TEXHUYECKOTO H MATEPHATBHOTO 00ECTIeUEHI S TPY/Ia YUalIuXC.

B nepabie 1Ba—TpH 10712 MPOdeCCHOHATHHOO 00YYEHHA TIePBOCTENIEHHOE BHUMAHKE TPH/ACTCA

MNPAaBWILHOCTH BBINIOJTHCHHUS YYAlIMMICA TPYAOBBIX IPHEMOB. B [TOCTICIYIOIIEM HapallliBacTCd TEMIT
paloTel M CTereHb OBJIANEHMA TPYAOBBIMM HaBbIkaMH. C 2TOM I1e/IBIO OPraHM3yIOTCS 3aHSTHS

NPaKTHYISCKOI'O TTIOBTOPEHHS, BO BpeMSA KOTOPLIX YUAILTMECH H3IOTARIMBRAIOT TORASPHYIO ITPOAYKITHIO. Hpﬂ
ITOANOTOBKE MIIAIIIISHO OWHBBIOU'.IQTO TIepCcOoHATIA MPaAKTHYeCKOe ITOBTOPeHHe ocymiecransercsa B

(bopMe I'l'pOI/I3BOIICTBeHHOI\;I IMIpakTHKH Ha GazoBoM MPpeaITPUATHH, B YHIPEXKICHHAX.

[IporpamMMe! IpegycMaTprBatoT CIIEIMATH3ALIIO TIPOPECCHORATEHOTO 00YUYEHHS TOILKO B 9 Wity 8—

9 wimaccax. BONBIIMHCTBO TPOrpaMM CONEPHKHUT OJNIOKM IO ABYM CHELMaTbHOCTAM H3y4daeMoH
npodeccuu. [lporpaMMel  INTYKaTypHO-MAISIPHOTO Jefla ¥ OOCHYXMBAIOIIEro Tpyda He



